Savallo és korrdzidallé acélminbségek csoportositdsa

Melyik eljardsban mivel hegeszthetd...!?

Min&ségek MIG/MAG . P
Tulajdonsagai
Whnr. MMA OK Autrod TIG SAW FCAW
(OK) OK OK Tigrod | OK Autrod | OK tubrod
AristoRod
1.4000 61.30 308LSi 308L 308L 14.20 Altalaban 11-17% krémot tartalmaznak.
61.30 .
1.4003 308LSi 308L 308L 14.20 Magnesezhetéek.
61.35 14.30
1.4016 6130 308LSi 308L 308L 14.20 Bizonyos feltételek mellett hegeszthetéek.
61.35 14.30
1.4105 Hideg legen egyarant j6l alakithatoak, jol forga
Ferrites acélok
1.4512 Gyenge mardhatést kozegekben alkalmazzak, szerves savak és sok vizes ill. kézepes
1.4113 Dinamikus igénybevételeknek jol ellenalinak, szivésak.
1.4509 A Wnr. 1.4000 (KO-1) és a Wnr. 1.4113 minéségek jé| polirozhatéak és jél forgécsolhatéak.
A Wnr. 1.4016 (KO-3) j6 korrézidallosa minden anyos kérnyezetben ill. kevés kirkoncentracio
1.4510 esetén, mint pl. a hztartasok és a természetes viz. Tengerviznek nem ellenallo! Kristélykozi korrozioval szemben
ellendllo, mig ése 6s magas hémérsékleten torténs 4sa nem ajanlott.
1.4005 12-18%-0s krémacélokra jellemz8ek. Széntartalom: 0,10-0,44%. Magnesezhetdek.
68.15 .
309LSi . 14.22
1.4006 67.60 309LSi 309L 309L Hékezelés (Iagyitas) 4ltal nemesithetdek ill. edzhetdek. J6 alakithatéak, 6l polirozhatéak.
309L 14.32
67.75
1.4021 Nem vagy csak bizonyos feltételek mellet hegeszthetéek:

Martenzites acélok 1.4028 A Wnr. 1.4057 (KO-16), 1.4021 (KO-11) és 1.4028 min&sé csak kiilé eljarassal
1.4057 Hegesztett szerkezetekhez nem ajénlottak. A Wnr. 1.4034 (KO-13) hegesztésre szintén nem alkalmas.
1.4034 Magas kopésalléséggal és éltartoséggal rendelkeznek.

1.4122 Molibdén hozzéadasaval né a korrézicallsaguk.
14104 A Wnr. 1.4006 (KO-2 ) hegesztésre alkalmas. Utdlagos hékezelés ltaldban sziikséges, annak elhagyésa kévetkeztében
- csikken az acél korréziodlioséga.
1.4313 161 hajlithat6 a Wnr. 1.4021 (KO-11), Wnr. 1.4057 (KO-16), mig rosszul hajlithatoak a Wnr. 1.4028 és a Wnr. 1.4034 (KO-
: 13).
15.30
1.4301 61.30 308LSi 308L 308L
308L
1.4305 Legéltalanosabban elterjedt savallé acél.
61.30 .
1.4306 308LSi 308L 308L 14.20 Kilongsen jol megmunkalhatéak.
61.35 14.30
h 1530 [y e
1.4307 61.30 308LSi 308L 308L 308L Osszetételiiktél fiiggben valtozik hegeszthetségiik
61.30 X X 347 15.30 pl. Wnr. 1.4301 (KO-33), Wnr. 1.4541 (KO-36) és Wnr. 1.4571 (KO-35) kivaléan hegeszthetd, mig a j6l
1.4541 6rg1 |347 308LSi|347 308l 0 308L |foreacsolhats Whr. 1.4305 (KO-365) nem ajanlott hegesztésre.
1.4550 61.30 347 308LSi|347 308LSi 347 1530 Hidegen és melegen is j| alakithatéak.
. , 61.81 308L 308L
Ausztenites acélok 1.4567 Korrézi64ll6 képességiik nagyon j6.
1.4571 63.80 318Si 318Si 318 14.21 Bizonyos korilmények kozétt nem magnesezhetéek.
63.85 14.31
1.4401 63.30 316LSi 316LSi 316L 15.31 Rossz hévezetsk.
1.4404
. . " 308L
18Cr-8Ni 61.30 308LSi 308LSi 308LS o - (ot e
. i i 15.30  |Kristalykszi korrozidval szemben éltalaban ellendlloak.
18Cr-12Ni-3Mo| 63.30 316LSi 316LSi 316LS
1531
R R 161 polirozhaté mindség a Wnr. 1.4301 (KO-33) és a WNr. 1.4404, kevésbé polirozhatoak: Wnr. 1.4541 (KO-36), 1.4571
1.4436 63.30 316LSi 316LSi 316l 1531 [0,
1.4539 69.33" 385" 385" 385"
"Duplex' 526 jelentése: kettds - az acél szovegszerkezetét ugyanis ket fazis alkotja: ferrites és ausztenites. Ennek
1.4062 jelentésége, hogy mindketts elénye kihasznalhato: a ferrit javitja a korrézicallosagot, az ausztenit pedig biztositja a
szivossagot, alakithatéségot és hegeszthet6séget.
. 22 .
1.4162 67.50 09 14.27
67.56 2307 15.37 Az Gségeknél is jobban
67.50 14.27
1.4362 . 2209 2209 2209" +
Duplex acélok 67.55 14.37 Korrézi6allé képességiik kit(ing.
67.50 14.27
1.4462 2209 2209 2209" +
67.55 14.37 Az ipari fejl6dés hatasara tébb alfaja is elterjedt:
1.4662 "normal duplex",
1.4410 "lean duplex",
1.4501 "szuper duplex",
1.4507 "hiperduplex




