
HEGESZTÉSI HELYZETEK

ASMEEN ISO

Magyarázat / Explanation

PA Tompa és sarokvarratok vízszintes hegesztése vályú helyzetben
Horizontal welding of butt welds and fillet welds in flat position

PB Sarokvarratok vízszintes hegesztése 
Horizontal welding of fillet welds

PC Haránt helyzet / Transverse position

PD Vízszintes fej feletti hegesztés / Horizontal overhead position

PE Fej feletti hegesztés / Overhead position

PF Függőleges felfelé hegesztés / Vertical up position

PG Függőleges lefelé hegesztés / Vertical down position

PH Cső függőleges felfelé hegesztése / Vertical up position pipe 

PJ Cső függőleges lefelé hegesztése 
Vertical down position pipe

Rövidítések / Key to abbreviations
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Hegesztés:        vályúhelyzet
Cső  tengelye:  45°

PD

Pipe: rotated
Pipe axis: e.g. 45°
Welding: flat position

Cső:      forgatott

Flat position
Vályúhelyzet 

Sarokvarratok / Fillet welds

Pipe: fixed
Pipe axis: horizontal
Welding: vertical-down

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        függőleges 
      lefelé

PJ

Pipe: rotated
Pipe axis: horizontal
Welding: horizontal

Cső:      forgatott
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        vízszintes

PBHorizontal position

Vízszintes helyzet 
PB

Pipe: fixed
Pipe axis: vertical
Welding: overhead

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  függőleges
Hegesztés:        fejfeletti

PD
Pipe: fixed
Pipe axis: horizontal
Welding: vertical-up

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        függőleges felfelé hegesztés

PH

Pipe: fixed
Pipe axis: vertical
Welding: horizontal

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  függőleges
Hegesztés:        VízszintedPB

Vertical-up position

Függőleges felfelé hegesztés 

PF
Overhead position

Fej feletti hegesztés 
PE

PA

Transverse position

Haránthelyzet PC

Horizontal overhead position

Vízszintes
Fej feletti hegesztés

ASME: 4F

Vertical-down position
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Függőleges lefelé hegesztés

1G

Pipe: fixed
Pipe axis: horizontal
Welding: vertical-up

Cső:      forgatott
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        függőleges felfelé

Tompavarratok / Butt welds

Pipe: fixed
Pipe axis: e.g. 45°
Welding: vertical-up

Cső:      forgatott
Cső  tengelye:  45°
Hegesztés:        függőleges felfelé

H-L045

Különböző tengelyirányok /
Variable axis

PG

Overhead position

Fej feletti hegesztés PE

Vertical-up position

Függőleges felfelé hegesztés

PF

Haránthelyzet 
Transverse position

PC

Pipe: rotated
Pipe axis: horizontal
Welding: flat position

Cső:      forgatott
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        Vályúhelyzet

PA

Pipe: fixed
Pipe axis: vertical
Welding: horizontal-vertical

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  függőleges
Hegesztés:        vízszintes-függőleges

PC

PH

Pipe: fixed
Pipe axis: horizontal
Welding: vertical-down

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  vízszintes
Hegesztés:        függőleges lefelé

PJ Pipe: fixed
Pipe axis: e.g. 45°
Welding: vertical-down

Cső:      rögzített
Cső  tengelye:  45°
Hegesztés:        függőleges lefelé

J-L045

Vályúhelyzet 
Flat position

Vertical-down position

Függőleges lefelé hegesztés
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