bohlerwelding

by voestalpine

HEGESZTESI HELYZETEK

EN ISO 6947 & ASME szerint, IX rész (QW 460) / AWS A3.0

Tompavarratok / Butt welds

Kilonbdzd tengelyiranyok /
Vdlythelyzet PA  Csé: forgatott PH 5Gu : )
PA Flat position PC 2G Csé tengelye: vizszintes Variable axis Cs6: forgatott
Hegesztés: Vdlyuhelyzet Csé: forgatott  re
Hardnthelvzet Cs8 tengelye: vizszintes S WEOIENEs i
1G Toron elyze ’ . : Riggbleges felfeld Hegesztés: figgdleges felfelé
[CASESR O : 4 Pipe: rotated :
OO Pipe axis:  horizontal . ‘ Pipe: fixed
Welding: flat position Pipe: fixed Pipe axis: e.g.45°
% Pipe axis: horizontal Welding: vertical-up
Welding: vertical-up
S H-L045 6Gu
g NS SNNS———.—.
g . _ Csé: rogzitett
PE Fej feletti hegesztés Cs8 tengelye: 45°
Overhead position Css: Szttt Hegesztés: fliggdleges lefelé
4G PJ Cs8 tengelye: vizszintes Pipe: fixed
Csd: régzitett C Hegesztés:  flggdleges lefelé Pipe axis:  e.g. 45°
E'so ter;gélye: fggg.oltegiﬁ " 5G Welding:  vertical-down
PG Flggdleges lefelé hegesztés PF egeszies: Vizszintes-Tuggoleges Pipe: fixed
. - . . Pipe axis:  horizontal -
Vertical-down position E;Eizoxis Cﬁéijcol 2G Welding:  vertical-down J-LO45 6Gd
FUggdleges felfelé hegesztés :
5Gd 3GuU 99 ° . ° Welding: horizontal-vertical
Vertical-up position
. Csé: forgatott Csé: rogzitett
PR Vizszintes helyzet Csé tengelye: 45° PR 2ER P Csé tengelye: vizszintes
Horizontal position Hegesztés: vdlyUhelyzet ‘ Hegesztés: fuggdleges
Csé: forgatott lefelé
2F Pipe: rotated Csd tengelye: vizszintes 5Fd ‘ ‘
Pipe axis: e.g. 45° Hegesztés: vizszintes P!pe: . ﬁxeq
Welding: flat position , Pipe axis: horizontal
Pipe: rotated Welding: vertical-down
Pipe axis: horizontal
Welding: horizontal
%
Vdlythelyzet PA  1F
Flat position Hardnthelyzet
PC "
Transverse position —
PF : » Cs6: rogzitett Csé: régzjtett
Fej feletti hegesztés pEicaupIposHon pp  Cs6 tengelye: figgdleges Csé tengelye: vizszintes
PE Overhead position Hegesztés: Vizszinted Hegesztés: fuggdleges felfelé hegesztés
N
u BFU 2F FIPEE e E;E::oxis fk:éeriiontol
Pipe axis: vertical o :
ﬁ ngding: horizontdl Welding: vertical-up PD 4F
N Csé: rogzitett
2 PH Cs8 tengelye: fliggdleges
. Hegesztés: fejfeletti
PG Flggdleges lefelé hegesztés PD  Vizszintes ] a 5Fy
_ -~ Fej feletti hegesztés %, Pipe: fixed
Vertical-down position . o\ NS .
3Fd 4F Horizontal overhead position Pipe axis: vertical
ASME: 4F Welding: overhead
o0 L V4 V4 o o
Roviditesek / Key to abbreviations
V\ PA Tompa és sarokvarratok vizszintes hegesztése vdalyu helyzetben  PE Fej feletti hegesztés / Overhead position PA
? A Horizontal welding of butt welds and fillet welds in flat position PB PB
\ o PG PF FUggdleges felfelé hegesztés / Vertical up position
PD PB Sarokvarratok vizszintes hegesztése : .
- - - PG FUggdleges lefelé hegesztés / Vertical down position
@— PC Horizontal welding of fillet welds PC PC
PB PH Csé fuggdleges felfelé hegesztése / Vertical up position pipe
/ PA  PF PC Hardnt helyzet / Transverse position o ) )
Y PJ Csé fuggdbleges lefelé hegesztése PD PD
W . _ . . » Vertical down position pipe PE
PD Vizszintes fej feletti hegesztés / Horizontal overhead position

Magyardzat / Explanation

ENISO ASME

071/2018/HU/GL

voestalpine Béhler Welding VOeStG I pl n e

www.yoestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.



