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HOGYAN KERULJUK EL A HEGESZTESI HIBAKAT

A hegesztési hibdk olyan nem kivant eltérések, melyek javitdsa néha rendkivil kéltséges lehet. Szadmos esetben, a hibdk és sériilések konnyedén elkerilhetéek egyszeri
intézkedésekkel. Ezek az intézkedések bevezethetbek a tervezés és a gydrtas kiilonbozé fazisaiban. Ez lehet a hozaganyok optimdlis megvdlasztdsatdl kezdve a
hegesztd eljards teljes elsajatitasan at az d&ramforrdas altaldnos karbantartasa.

Ez az attekintés nem ad teljes képet az 6sszes lehetséges hegesztési hibdrdl, de bemutatja azokat melyek konnyen elkerilhetbek relativ egyszer( intézkedésekkel.

TIPIKUS HEGESZTESI HIBAK - OKOK ES ORVOSLASUK

SALAKZARVANYOK BEOLVADASI HIANY ASSZIMETRIKUS VARRAT
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» Nem megfeleld rétegkdzi tisztitds » Hegftird® tul nagy

» Alacsony hegesztési sebesség » Rossz hegesztési paraméter

» Aramer&sség / feszliltség tul alacsony » Rossz elektréda / pisztoly ddlésszog
» Nem megfeleld induldsi/megdlldsi technika » Magneses fvfuvo hatds

» Rossz hegesztési technika (pl.jobbra
hegesztés technika porbeles huzalndl)

» Nem megfelelé hegesztédaram
» TUl nagy hegesztési sebesség
» Az iv nem koncetrdlt

» HosszU ivhossz

INTEZKEDES

INTEZKEDES

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa
» Megfelel& ivhossz fenntartdsa
» Hegesztési technika fejlesztése

SZEGELYBEEGES

OKOK

» v tUl hosszu

» Hegeszt8dram tul nagy vagy hegesztési
sebesség tul nagy

» Nem megfeleld hegesztési technika

» Nem megfeleld elektroda / pisztoly délésszog

» Nagy elektréda vagy huzaldtmérd

INTEZKEDES

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa

» Megfeleld ivhossz fenntartdsa

» Hegesztési technika fejlesztése

» Lengetés csOkkentése vagy vdaltds tdobb sorra
» Megfeleld elektréda vagy huzaldtmeérd

GYOKATOLVADAS| HIANY TULZOTT BEOLVADAS
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» Nem megfeleld leélezési geometria » Tul nagy gyokhézag

INTEZKEDES

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa
» Hegesztési technika fejlesztése

» Megfeleld salak eltdvolitds, tisztitds minden
réteg utdan. Csiszolds ha szlkséges

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa
» Hegesztési technika fejlesztése

TUZOTT VARRATFEM / DOMBORUSAG

OKOK

» Nedves elektréoda

» Nagy dramerdsség lassu hegesztési sebesség
» TUl nagy elektrédaméret
» Nem megfeleld pisztoly d8lésszdg

» Elégtelen vagy nem megfelel§ véddgdz

» Rossz hegesztési technika és rossz hegesztési
paraméterek nem stabil ivet eredményeznek

» Rossz polaritds
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- | INTEZKEDES
» Hozaganyagok ujraszdritdsa
» Véd&gdz menniységének tipusdnak ellendr-
zése
» Hegesztési technika fejlesztése
. » Hegesztégép bedllitdsainak ellenérzése

INTEZKEDES

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa
» Megfeleld elektréda méret haszndlata
» Hegesztési technika fejlesztése

» Gyenge kdtésgeometria kialakitds

» Tul kicsi gydkhézag / tul nagy root face » TUl nagy hegesztéaram

» Hegeszt8daram tul alacsony » Alacsony hegesztési sebesség r

» Nem megfeleld ivhossz .

» »Ul nagy hegesztési sebesség ! I'

INTEZKEDES INTEZKEDES ik INTEZKEDES

» Hegesztési paraméterek finomhangoldsa » SHegesztési paraméterek finomhangoldsa - » Megfelelé kdtésgeometria kialakitasa

» Erés flizévarratok
» Készilékek alkalmazdsa

» Medfelelé varrat geometria haszndlata
» Megfeleld ivhossz fenntartdsa

» Megfelel§ kdtésgeometria kialakitdsa

oy

HIDROGEN OKOZTA REPEDESEK MELEG REPEDESEK SEK

OKOK SRS B | okok OKOK

» Hidrogén felhalmozdddsa (kilbndsen a » Hegflirdé zsugoroddsa megszildrdulds alatt a
nagyszildrdsagu anyagokndl) hegesztés végénél

» Nedves elektroda » Krdter terlletailure to fill up crater area

» Nem megfelel eldmelegités » Kifutdlemez haszndlatanak hianya

» Magas karbon tartalom

» Magas hébevitel

» Keskeny varratgeometriai kialakitds

» [degen szennyez&dés

» Szerkezet elmozduldsanak nagyfoku gdtldsa
» Nem megfeleld rétegkdzi hdmérseklet

» Gyors h(tés

» Alapanyag nagy szennyezettsége

| INTEZKEDES

» Megfelelé hegesztési paraméterek és varrat-

INTEZKEDES

» Kifutdlemezek haszndlata

INTEZKEDES

» Alacsony hidrogéntartalmu hozaganyagok

haszndlata geometria » Krater feltdltése megfelel® hegesztési tech-
» Hozaganyag Ujraszdritdsa » Tisztitds & csiszolds a szennyezédések, for- nika alkalmazdsaval
» Megfelelé hegesztési sorrend alkalmazdsa gdcsoldsi maradék, bevonat eltdvolitdsdra e -
» Megfelelé elémelegités és rétegkdzi hdmér- » Nedvessegtelenités/ elémelegites S P
séklet » Rétegkdzi hdmeérséklet kotrolldsa . -
. : s n B
» Utdmelegités és lassu hdtes » Lassu hités a E _a A

POROZITAS

» TUlzott oxigén, nitrogén & hidrogén gdz jelenléte a varrat kérnyezetében
» Varratfém magas hllési sebessége

» Szennyez&dés, rozsda, olaj, zsir, az alapanyagon vagy a hozaganyagon
» [vhossz nem megfeleld

» Elektréda tulzott nedvességtartalma a bevonatban vagy a kotés felliletén

INTEZKEDES

» Alacsony hidrogéntartalmu elektréda haszndlata

» Megfelelé véd&gdz mennyiség fenntartdsa

» Megfelel§ elémelegités vagy hdbevitel ndvelese

» [degen anyag eltdvolitdsa a hegesztési kotés feltletérd|
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