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ELEKTRODAK OTVOZETLEN ACELOK HEGESZTESEHEZ

OK 43.32

Koénnyen hegeszthetd rutilos bevonatu elektrdéda vizszintes pozicidhoz. A higan folyds
hegesztési 6mledek tetszetds varratfelszint eredményez mind tompa-, mind sarokvarrat esetén.
A salak kdnnyen eltavolithato. Az iv még alacsony aramerdsségek esetén is stabil marad,
aminek koszonhetden az elektrdda alkalmas vékony lemezek hegesztésére is. Kivalo
hegesztési tulajdonsagait valtdéarami dramforrasrol (hegesztdtranszformator) vald hegesztés
esetén is megtartja.

OK 46.16



Vékony és kozépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonat hegesztdelektroda.
Minden pozicidban jol alkalmazhat6. Nagyon jo ivgyujtasi €s iv ujragyajtasi tulajdonsagok.
Az OK 46.00-hoz képest vastagabb bevonat miatt kis frocskoléssel hegesztheto.

OK 48.00

Altalanos felhasznalasu, bazikus bevonati elektroda 6tvozetlen és gyengén 6tvozott
ac¢lokhoz, egyenaram forditott polaritassal alkalmazva. Hegesztési tulajdonsagai nagyon jok.
A bevonat LMA tipust (Low Moisture Absorption) azaz alacsony nedvszivoképességi.

OK 55.00

Kival6é mindségli bazikus elektroda nagyszilardsagh 6tvozetlen, mangan- vagy finomszemesés
szerkezeti acélokhoz. A varratfém melegrepedésallosaga kivald. Utdmunkaja szintén nagyon
jo.

ELEKTRODA GYOKFARAGASHOZ, VAGASHOZ ES LYUKASZTASHOZ

OK 21.03

Az OK 21.03 gyokfaragashoz, vagashoz és lyukasztashoz kifejlesztett elektroda. Kiilonleges
bevonatabol nagy mennyiségli gaz képzddik, amely nyomasa kifiijja a megolvasztott
omledéket a megmunkalas helyérdl. Ebbdl kifolyolag nincs sziikség alkalmazasahoz
kiilonleges elektrodafogora és siiritett levegd betaplalasra sem, azaz hagyomanyos
bevontelektrodas kézi ivhegesztd (MMA) dramforrasrol alkalmazhato. Acélok (barmilyen
Otvozet esetén), vasontvények és - az dtvozetlen réz kivételével - nemvas fémek
feldolgozasara is felhasznalhat6. Tokéletes megoldas helyszini munkalatok esetén
le¢lezéshez, gyokfaragashoz vagy repedések javitasahoz, repedésvégek lyukasztisahoz.

ELEKTRODAK EROSEN OTVOZOTT KORROZIO- ES HOALLO ACELOK
HEGESZTESEHEZ

OK 61.30

Rutil-savas bevonati extra alacsony karbontartalmu (ELC) elektroda a 19Cr10Ni (AISI 308L)
Otvozesli ausztenites korrozidalld acélok hegesztéséhez. Jol alkalmazhatd a hasonld
Osszetétell stabilizalt korrozioallo acélokhoz is, kivéve ha az alapanyag teljes kiiszasallosaga
elvaras. Az OK 61.30 a j6 ivgyujtasi és ivijragytjtasi tulajdonsagai mellett nagyon tetszetds
varratfelszint hoz létre. Salakja onlevalo. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption)
azaz alacsony nedvszivoképességii.

OK 63.30



Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartalmu (ELC) hegesztéelektroda a
18Cr12Ni3Mo (AISI 316L) 6tvozésh ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. Szintén
jol alkalmazhat6 hasonl6d 0sszetételii, stabilizalt anyagokhoz, kivétel ha az alapanyag teljes
kuszasallosaga az elvaras. Az OK 63.30-nak nagyon jok az ivgyujtasi és ivljragyujtasi
tulajdonsagai, ami mellett nagyon tetszetOs varratfelszint hoz 1étre. Salakja 6nlevalo. A
bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption) azaz alacsony nedvszivoképességii.

OK 67.15

Bazikus bevonati hegesztéelektroda a 25Cr20Ni 6tvozésti (AISI 310) ausztenites korrdzioalld
acélok hegesztéséhez. Ausztenites manganacélok, pancéllemezek és fekete-fehér kotésekhez
is jol alkalmazhat6. Az OK 67.15 varratféme nagyon jo repedésellenallosagu.

OK 68.81

Rutil-savas bevonati 29Cr9Ni 6tvozésii hegesztoelektroda az ausztenit-ferrites (duplex)
korré6zioalld acélok hegesztéséhez. Kitind a nehezen hegeszthetd acélok, vegyes kotések €s
ismeretlen Osszetételll acélontvények hegesztésé¢hez. Kivaldan alkalmazhat6 tovabba kisebb
keménységet igényl6 feliiletek (hegesztett varrat keménysége: 220-240 HV), mint pl.:
fogaskerék fogak, hidegalakitdszerszamok és nagy karbontartalmu szerszamacélok
felrakasahoz valamint sinek, gorgok, kovacs-, melegalakitd- és miianyag présszerszamok
felrakasahoz parnarétegként. A varrat ezek mellett kivaldan ellendll a fesziiltségkorrdzionak,
erdsen érzéketlen az alapanyaggal vald keveredés hatasaira és 1150 C-ig hoallo.

ELEKTRODAK FELRAKOHEGESZTESHEZ

OK 83.28

Bazikus bevonatu hegesztdelektroda a fémes koptatasnak kitett alkatrészek felrakasdhoz.
Tipikus alkalmazasai példaul sinek, sinkeresztezddések, acélontvény fogaskerekek, hornyolt
gorgok ¢€s tengelykapcsolok felrakohegesztése. A varratfém keménysége megkozelitleg 30
HRC.

OK 84.78

Rutil-bazikus bevonati, nagykihozatalu felraké hegesztéelektroda. A varratfém egy
ausztenites matrixba agyazott durvaszemcsés krémkarbid szerkezet, amely az igen agressziv
abrazid, az iitésszerli igénybevételek mellett nagyon jo korr6zidallésaggal is rendelkezik.
Mindezen tulajdonsagait magasabb hdmérsékleteken is megtartja. Legjellemzdbb alkalmazésa
a foldmozgato berendezések, homok- €és betonpumpak, betonkeverdk, foldmozgato csigak,
szeméttomoritd és -zuzod berendezések fold, szén, homok, soder, salak és mas szervetlen vagy
szerves anyagok altal okozott abrazionak és tlitésnek kitett alkatrészeinek felrakohegesztése.



ELEKTRODAK ONTVENYEK ES REZOTVOZETEK HEGESZTESEHEZ

0K 92.18

Nikkel-vas bazist, magas karbontartalmt bazikus bevonati hegesztdelektroda ontttvasak
(sziirkedntvény, lagyvas, temperontvény) bevontelektrodas kézi ivhegesztéséhez. Ezen
Ontottvasak javito- valamint - acélhoz vegyeskotésként - torténd hegesztéséhez is hasznalhato.
A varrat elkészithetd hideg (elomelegités nélkiil) vagy félmeleg ( 250 C eldmelegités)
technolégiaval. A varratfém konnyen megmunkalhato.

OK 92.58

Nikkel-vas bazist, magas karbontartalmt bazikus bevonati hegesztdelektroda ontttvasak
(szlirke-Ontvény, lagyvas, temperdntvény) bevontelektrodas kézi ivhegesztéséhez. Ezen
Ontottvasak javito- valamint - acélhoz vegyeskotésként - torténd hegesztéséhez is hasznalhato.
A varrat elkészithetd hideg (eldmelegités nélkiil) vagy félmeleg ( 250 C elomelegités)
technolégiaval. A varratfém konnyen megmunkalhat6, de szilardabb és melegrepedésre
kevésbé érzékeny, mint a tiszta nikkel elektrodaval készitett. Ebbdl kifolyolag az OK 92.58-at
leginkabb a nagyon nehezen hegeszthetd ontottvasak hegesztéshez alkalmazzak, mint példaul
a magas kén vagy foszfortartalmu sziirkeéntvények.

OK 94.25

Bazikus bevonati hegesztdelektroda réz és 6tvozeteinek hegesztéséhez. Felrakohegesztéshez
(szelepek, szivattytk, ontvényhazak, csapagy futodfeliiletek) és kisebb javitohegesztések
hegeszthetd ontottvasakon torténd elvégzéséhez is alkalmas.

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK OTVOZETLEN ES MIKROOTVOZOTT ACELOK
HEGESZTESEHEZ

OK AristoRod 12.50

Rézbevonat nélkiili, ASC bevonati, G3Si1/ER70S-6 tipusu tomdr hegesztéhuzal, 6tvozetlen,
gyengén 0tvozott €s finomszemcesés szerkezeti acélok, nyomastartd edények €s szénacél
hajotestek véddgazas fogyoelektrodas ivhegesztéséhez 420 MPa folyashatarig. A
hegesztOhuzal keverék- €s tiszta CO2 véddgazzal is alkalmazhatd. Az OK Aristorod 12.50 az
OK Autrod 12.56 tipussal dsszehasonlitva szigorubb kémiai 6sszetétellel késziil, igy
biztositva a megbizhatobb és allandobb mechanikai és hegesztési tulajdonsagokat. Az OK
Aristorod 12.50 a rézbevonatos tipusokkal szemben konnyebb eldtolhatdsagot, igy

stabilabb ivet és kisebb frocskolést biztosit. Ezen tulajdonsagait nagy aramterhelések esetén is
megtartja koszonhetéen az ASC bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelentdsen csokkenti a
kopodalkatrészek kopasat is.

OK Autrod 12.51



Rézbevonattal ellatott, G3Si11/ER70S-6 tipusu tomor hegesztéhuzal, 6tvozetlen és gyengén
0tvozott szerkezeti acélok altalanos céli véddgazas fogyoelektrodas ivhegesztéséhez. A
hegesztOhuzal everék- €s tiszta CO2 véddgazzal is alkalmazhatd. Az OK Autrod 12.51 az OK
Autrod 12.56 tipussal Osszehasonlitva szigorubb kémiai Osszetétellel késziil, igy biztositva a
megbizhatobb és allandobb mechanikai €s hegesztési tulajdonsagokat.

Weld G3Sil

Rézbevonattal ellatott, G3Sil tipust tomor hegesztohuzal, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott
szerkezeti acélok altalanos célu védogazas fogyodelektrodas ivhegesztéséhez. A hegesztéhuzal
keverék- és tiszta CO2 véddgazzal is alkalmazhato.

OK AristoRod 12.63

Rézbevonat nélkiili, ASC bevonatu G4Sil/ER70S-6 tipusu tomor hegesztohuzal, 6tvozetlen
¢s gyengén 0tvozott szerkezeti acélok altalanos céli véddgazas fogyodelektrodas
ivhegesztéséhez. Az OK Aristorod 12.63 magasabb szilicium- és mangantartalma novelt
varratfém szilardsagot biztosit az OK Aristorod 12.50 tipussal sszehasonlitva. A nagyobb
sziliciumtartalom tovabba csokkenti a feliileti szennyezddésekre valod érzékenységet és szép,
egyenletes varratfeliiletet biztosit. Alkalmazhat6 keverék- és tiszta CO2 védégazzal is. Az OK
Aristorod 12.63 a rézbevonatos tipusokkal szemben konnyebb eldtolhatosagot, igy stabilabb
ivet és kisebb frocskolést biztosit. Ezen tulajdonsagait nagy dramterhelések esetén is
megtartja kdszonhetéen az ASC bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelentdsen csokkenti a
kopoalkatrészek kopasat is.

OK Tigrod 12.64

Rézbevonatos W4Si1/ER70S-6 tipusu hegesztdpalca 6tvozetlen és gyengén 6tvozott
szerkezeti acélok altalanos célu, véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazként
altaldban argont alkalmaznak. Az OK Tigrod 12.61 tipushoz képest az OK Tigrod 12.64
magasabb szilicium- és mangantartalma novelt szilardsagi értékeket eredményez. A magasabb
szilicium tovabba csokkenti a feliileti szennyezddésekre vald érzékenységet és tetszetds
varratfelszint segit kialakitani.

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK EROSEN OTVOZOTT KORROZIO- ES HOALLO
ACELOK HEGESZTESEHEZ

OK Autrod 308LSi

18Cr8Ni 6tvozésii tomor hegesztohuzal az ausztenites korr6zioalld acélok hegesztéséhez. A
varratfém jo altalanos korr6zioallosagu. Az extra alacsony karbontartalom kiilondsen
alkalmassa teszi olyan koriilmények kozotti alkalmazasra, ahol nagy esélye van a
szemcsekdzi korrdzionak. A novelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.:



nedvesités). Sz¢éleskorben alkalmazzak a vegyi- €s az élelmiszeriparban csovek ¢és kiilonféle
berendezések anyagaihoz.

OK Autrod 347Si

18Cr8NiNDb 6tvozésii tomor hegesztéhuzal az ausztenites korrozidalld acélok hegesztéséhez.
A varratfém jo altalanos korr6zidallosagl. A niobium 6tvézés ezen tul tovabbi ellenallast
biztosit a szemeseko6zi korr6zid ellen illetve alkalmassa teszi a varratot magasabb
homérsékleten torténd lizemelésre is. A novelt sziliciumtartalomnak a hegesztési
tulajdonsagok javitasaban (pl.: nedvesités) van pozitiv szerepe.

OK Autrod 16.95

18Cr8Ni6Mn 6tvozeési tomor hegesztéhuzal ausztenites korr6zidalld acélok

hegesztéséhez. Az OK Autrod 16.95-nek nagyon jok az altalanos korr6zidallosagi
tulajdonsagai. A magasabb sziliciumtartalom javitja a hegesztési tulajdonsagokat, mint
példaul a nedvesitoképesség. Vegyeskotések hegesztdanyagaként alkalmazva nem a
korr6zioallosag az elsddleges szempont, hanem a kotés 1étrehozasa. Ilyen célu alkalmazasara
az iparban szamos példa all eldttiink. Kittinden alkalmazhat6 6tvozetlen/ausztenites acél
vegyeskotésekhez és hoallo acélok kotéséhez. Kivalo alkalmazasa tovabba felkeményedd
acélok (pancéllemezek) felrakasa is.

OK Tigrod 308LSi

18Cr10Ni 6tvozeésti (AISI 308L) hegesztOpalca argonvéddgazas volframelektrodas
ivhegesztéshez. Ezen 6tvozet kiilondsen alkalmas a szemcsekozi korrdzio veszélyes helyekre
az alacsony karbontartalma miatt, de nagyon jo az éaltalanos korr6zidallosaga is. Alkalmas
tovabba nidbiummal vagy titdnnal stabilizalt acélok hegesztéséhez is (AISI 347), ha a varrat
helyén az tizemi hdmérséklet nem éri el a 350 C-ot. Hasznalhaté még kromotvozési ferrites
vagy ferrit-martenzites korr6zioalld acélok hegesztéséhez is, amennyiben a varrat nem fog
kéntartalmu kozeggel érintkezni. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd
tulajdonsagu az dmledéke. Széleskorben alkalmazzak a vegyi- és élelmiszeriparban kiilonféle
csOvezetékek, berendezések és boilerek hegesztdanyagaként.

OK Tigrod 347Si

18Cr10NiNb 6tvozésii (AISI 347) hegesztOpalca argonvéddgazas volframelektrodas
ivhegesztéshez. Ezen 6tvozet kiillondsen alkalmas a szemcsekdzi korrozio veszélyes helyekre
a nidbium stabilizalas miatt, de nagyon jo az altalanos korrozioallosaga is. Alkalmas tovabba
niobiummal vagy titdnnal stabilizalt és alacsony karbontartalmt acélok hegesztéséhez is, akar
magasabb homérsékleten torténd lizem esetén is. Hasznalhaté még kromotvozési ferrites
vagy ferrit-martenzites korrozioallo acélok hegesztéséhez is, amennyiben a varrat nem fog
kéntartalmu kozeggel érintkezni. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd
tulajdonsagu az dmledéke.

OK Tigrod 316LSi

19Cr12Ni3Mo 6tvozesii (AISI 316) hegesztdpalca argonvéddgazas volframelektrodas
ivhegesztéshez. Kitling altalanos korrdzidallosagu hegesztdéanyag, de kiilondsen savas €és
klortartalmu kozegek ellen alkalmazhato kitlinéen. Ezen 6tvozet kiilondsen alkalmas a



szemcsekozi korrdzid veszélyes helyekre az alacsony karbontartalma miatt. A magasabb
sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulajdonsagu az dmledéke. Széleskorben alkalmazzak
a vegyi-, az élelmiszerfeldolgozo-, a hajoépitd- és az épitdiparban.

HEGESZTOHUZALOK ES -PALCAK ALUMINIUMOTVOZETEK HEGESZTESEHEZ

OK Autrod 5356

A legszélesebb korben elterjedt aluminium hegesztéhuzal. 5% magnézium 6tvozésével
nagyobb a szilardsaga, mint 3% 6tvozés esetén. Nem hdkezelhetd.

OK Tigrod 4043

Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztSpalca. Altalaban AIMgSi illetve AISi
otvozetekhez hasznaljak, 7% sziliciumtartalomig. A szilicium 6tvozésnek kdszonhetden a
varratfém konnyen kezelhetd (jo nedvesitd hatas). A varrat nem repedésérzékeny, feliilete
pedig fényes, majdnem tokéletesen kormozoddsmentes. Eloxalasa (anddos oxidéaladsa) nem
ajanlott. Nem hokezelheto.

OK Tigrod 5356

A legszélesebb korben elterjedt aluminium hegesztopalca. 5% magnézium 6tvozésével
nagyobb a szilardsadga, mint 3% 6tvozés esetén. Nem hokezelhetd.

PORTOLTESES HUZALOK OTVOZETLEN ES MIKROOTVOZOTT ACELOK
HEGESZTESEHEZ

OK Tubrod 15.14

Kifejezetten all-positional, azaz minden pozicidban alkalmazhato, rutilos

toltetli hegesztdhuzal. Kivételes ivkarakterisztikajanak koszonhetden a fiiggdleges és
fejfolotti pozicidk barmelyikében alkalmazhato a szordivvel mar 160 (1) Ampertdl. Keverék
¢s CO2 védbgazzal egyarant alkalmazhatd. Az 1,4 mm-nél nagyobb atmérdk - fizikai okok
miatt - csak feltételesen alkalmazhatok minden pozicidban.



