Tailor-Made Protectivity™
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Altaldnos javitdsi segédlet:

A) Alapanyagok eldmelegitése 50 to 200 °C -ra, falvastagsdg és Osszetétel figgvényében

B) El&melegitési hdmérséklet fenntartdsa 200 °C to 450 °C kdzott

C) Korrozidodllod acélok esetén dltaldban nincs elémelegités; rétegkdzi hédmeérséklet 150 °C alatt
D) Rétegkdzi hdmérséklet 150 °C alatt

E) Varrattém kalapdldsa, rétegkdzi hémeérseéklet < 80 °C

F) El&dmelegités nélkll, réetegkdzi hémeérseklet < 200 °C
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voestalpine Boéhler Welding VOeStG I pl n e

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.



