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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany

SUPER CAST NiFe Kézi bevonatos elektréda

Y

Besorolas: AWS A 5.15 : E NiFe-Ci DIN 8573-83:

Specialis bevonatu elektréda, melyet gémbgrafitos és temperdntvények hegesztésére fejlesztettek ki. Ezzel az elektréda-
val lehetséges a gdmbgrafitos illetve temperontvények 0sszehegesztése Otvozetlen, gyengén 6tvozott vagy korrézidallo
acélokkal. Kevésbé érzékeny a szennyezddések altal okozott meleg repedések kialakulasara, mint a tiszta nikkel elektré-
dak. Vékony szelvények hegesztése nem igényel elémelegitést, de vastagabb szelvényeknél kb. 150-300°C elémelegitést
igényel. A varrat anyaga lagy és jol forgacsolhaté. Tipikus alkalmazasok: gdmbgrafitos és temperontvények, gépalapok,
sebességvaltd hazak, motorblokkok és szivattyuhazak ... hegesztése és javitbhegesztése.

C Si Mn S Ni Al Cu
2.00 max 4.00 max 2.50 max 0.03 max 45.00-60.00 1.00 max 2,5 max

Keménység Folyashatar N/mm? Nyulas A5 (%) Szakité szilardsag N/mm?
165-218 296-434 6-18 400-579

Aramnem és polaritas: AC;DC (+)

Atméré x | Hegesz-
hossz téaram
(mm) (A)
2.5x300 60
3.2x350 80
4.0x350 120
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