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SCHWEISSZUSATZE FUR KALTZAHE ®
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STAHLE (< - 60°C)

Filldraht- Draht-Pulver-
elektroden Kombinationen (UP)
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Beschreibung =
Abschnitt/Seite O T T I T T I /a0 00 WwwaIIQadd
Tiefste Einsatz-
temperatur °C
Grundwerkstoff geschweiBt
Tifse 33882838 33835 88 888
Einsatz_ u U L} L} L} L] U L} u u u L} L} L} L} L} L}
temperatur °C
ungeschweiBt
1.8869 | P355QL2 -60 [ o o 00
1.8864 | P460QL2 -60 [ IEIKIEIK]
1.8916 | S460QL1 -60 [ o o o 0|0
1.6212 | 11MnNi5-3 -60 [J o o 0|0
1.6217 | 13MnNi6-3 -60 [J o o 0|0
1.5636 | GONi10 -70 o0
1.6228 | 15NiMn6 -80 o e
1.5638 | GONi15 -90 o|e
1.5637 | 12Ni14 -105 ole
1.5680 | X12Ni5 -120 [ o oo
1.5662 | X8Ni9 -200 [J o o0
1.6663 | X7Ni9 -200 [ o o0
1.5682 | X10Ni9 -200 [J o o0
1.4301 | X5CrNi18-10 -200 e e/ 0 OO0 O e 0 o o0
1.4306 | X2CrNi19-11 -270 e e/ 0 OO O|e@ e 0 o o0
1.4311 | X2CrNiN18-10 -270 e e/ 0 00O e 0 o o0
1.4401 | X5CrNiMo17-12-2 -200 e o o0 ° oo o
1.4404 | X2CrNiMo17-12-2 -200 oo o0 ° oo o
1.4406 | X2CrNiMoN17-11-2 -270 e o o0 . oo o
1.4429 | X2CrNiMoN17-13-3 -270 o o o0 . o o o
1.4541 | X8CrNiTi18-10 -270 e/ e/e 0O/0O 0|0 e 0 o o0
1.4571 | X6CrNiMoTi17-12-2 -270 o o 0|0 . o o0

® = sehr gut geeigneter SchweiBzusatz; Einsatzbereich und erforderlichen Zulassungsumfang beachten

O = bedingt geeigneter SchweiBzusatz, Einsatzbereich im Bedarfsfall erfragen;
Einsatztemperatur und erforderlichen Zulassungsumfang beachten

E6 esab.com



