HASZNALATI UTASITAS

IWELD ELEKTRODASZARITO ES -TAROLO KESZULEK




Bevezetd

Kérjik, hogy a gép haszndlata elbtt figyelmesen olvassa el és alkalmazza a haszndlati
Utmutatdban leirtakat. A haszndlati Utmutatd ismerteti az elektrédaszdritds kdzben
eléforduld veszélyforrdsokat, tartalmazza a gép paramétereit és funkcidit, valamint
tdmogatdst nyUjt a kezeléshez és bedllitdshoz, de a hegesztés teljes korl szakmai
ismereteit nem vagy csak érintélegesen tartalmazza. Amennyiben az Utmutatd nem
nyUjt Onnek elegendd informdciot, kérjik bévebb informdcidért keresse fel a termék
forgalmazdjat.

Elekiroda tdroldsa

Minden egyes bevont elektréda érzékeny a nedvesség felvételére. A bevonat magas
nedvességtartalma porozitéshoz vagy hidrogénrepedéshez vezethet. Ugyanakkor, a
nedvesség felvétel ardnya nagyon alacsony, ha a megfeleld kérnyezeti kdrilmények
kozt torténik a tarolds:

e 5-15°C max. 60% RH
e 15-20°C max. 50% RH
e >25°C max. 40% RH

A tdroldsi hémeérséklet 10 °C al a szabadban Iévé hdmérséklet felett tartdsaval, ala-
csony hémérséklet mellett, alacsony pdratartalom érheté el.

Felbontds el6tt, a hidegben tdrolt dobozok,

el kell ériék a koérnyezeti hémérsékletet.

Az elekirdéddk, eldirt taroldsi modjanak kdvetése mellett is maximum 3 évig haszndlha-

toak fel.

Veszélyek!

e SzAritds el6tt vegye ki a az elekiréddt a csomagoldsbdl. Ennek elmulasztdsa fokozott
tUzveszélyt okoz!

e Ha tulhevUlést esetleg tUzet észlel, azonnal kapcsolja le az elektromos fékapcsoldval
a késziléket.

e Sz4ritds befejezésekor legyen dvatos amikor az elektroddt kiveszi a szdritdébdl. A ma-
gas hédmérséklet égési sérilést okozhat! Haszndljon véddkesztyGt!

e Minden mUveletet kellé évatossaggal és odafigyeléssel végezzen!
Elekiréda Ujraszaritasa:

Az elekirédaszaritd alkalmazhatd minden olyan hegesztési feladat elétt, ahol magas
mindségi kévetelményeket tdmasztunk a hegesztési varrattal szemben.

Ha vannak a varrat hidrogéntartalmdaval dsszefiggd kdvetelmények akkor haszndlat
elétt az alacsony hidrogén tartalmu bdzikus elektrdddk szaritdsa szikséges.

A rutil-savas rozsdamentes elekiréddk és minden fajta bdzikus elekiréda okozhat pé-
rusokat a varratban, ha nem megfeleld a nedvességtartalma. Az elekiréda Ujraszdri-
tasa visszadllitja azok haszndlhatésagat.

A savas és rutilos bevonatyu dtvdzetlen acél elekirdddk, normdl esetben nem igénylik
az Ujraszdritdst.

Celluléz elektréddk szdritdsa tilos! A nedvesség dltal kdrosodott celluldz elekiréda nem
dllithatd vissza eredeti dllapotdba ezért az selejtezni kell.

Az Ujraszdritds hémérséklete és ideje
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Uzembe helyezés

Az elekirédaszdaritd elnelyezésekor legyen korllte
és vegye figyelembe az aldbbi szempontokat:

kinté

- Lehetéleg sik fellletre helyezze a készUléket! Ferde
egyenletlen felUleten instabilld valhat és eldblhet.

- KerUlje a magas pdratartalmu kdrnyezetet hasznd-

latkor.

Gy6z86djdn meg réla, hogy a hdlézati feszUltség és a
hdlozati biztositdé megfelel a készUlék miszaki paro-

métereinek!

MUkddés lépései

1. Ellendrizze az Uzembe helyezés megfeleldségét!

2 Nyissa ki a szdritd ajtajdt és helyezze bele a kivant
mennyiségU elekirdddt majd csukja be a szdritd

ajtajat.

3. Csatlakoztassa a szdritét az dramforrdshoz majd

kapcsolja be a fékapcsoldval.

4. Az elSlapon taldlhatd termosztdton dllitsa be a
kivant hémeérsékletet.

5. A szdrité melegedni kezd és mindaddig melegszik
amig a kivant hémérsékletet eléri. A jelzéfény ad-

dig vildgit ameddig a melegités tart.
Fontos!

Az Ujraszaritdsi hémérsékletet és a szaritas idejét

az alkalmazott elekiréda figgvényében dllitsa
A szaritasi paramétereket az elekiréda csoma-
goldsdn a gyarté rendszerint feltinteti. Ellenkez
esetben kérjen informdcidt a forgalmazétol!

Paraméterek

be.
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Cikkszém

800OEVEN4000W?9

Haldézati feszUltség/frekvencia

230V AC£15% 50/60 Hz

Teljesitmény

400W

Szaritdsi hdmérséklet tartomdany

30-150 °C

Szaritdsi kapacitds

9 kg
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