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k Karbantartási tevékenységet csak kvalifikált szakember végezhet. A rendszer bármely alkatrészének
A jogosulatlan személy általi javítása vagy cseréje érvényteleníti a termékre vállalt szavatosságot. A

rendszer bármely alkatrészét csak kvalifikált szakember javíthatja vagy cserélheti ki.

A fenti karbantartás végrehajtásának az elmulasztása érvénytelenít minden szavatosságot és
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» Nincs hálózati feszültség az elektromos
aljzatban.

»
rendszert.

»

» Hibás dugó vagy kábel. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

»
legközelebbi.

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

» Hibás be/ki kapcsoló. » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

»
legközelebbi.

» Hibás elektronika. »

» » Cserélje ki a hibás alkatrészt.

»
legközelebbi.

» »

» »

»

» Hibás elektronika. (A berendezés készenléti 
állapotban - fehér LED csík)

»

»
kiválasztása vagy hibás választókapcsoló.

»

» A rendszerparaméterek vagy funkciók » Törölje (reset) a rendszert, illetve a hegesztési
paramétereket.

» A hegesztési áram állítására szolgáló 
potenciométer/enkóder hibás.

» Cserélje ki a hibás alkatrészt.

»
legközelebbi.

» A hálózati feszültség tartományon kívül van »

»

» Hibás elektronika. »
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Bevonat típusa Tulajdonság Felhasználás
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(DC-) (DC+) (AC) Ø

Gáz

(DC-) (DC+) (AC)
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35 35
35 35

DIGITAL DIGITAL
3.10 7.36
2.68 5.96
2.70
2.20 3.87
20 30

0.99 0.99
0.99 0.99
87.3 82.0
82.0 81.0
0.99 0.99
27 32

23.5 21
13.5 16

76 76
76 76
15 15
15 15

10.1 10.1

333



1x115 1x230

Üzemciklus TIG (40°C)
(X=25%) 140 210
(X=60%) 90 135
(X=100%) 70 105
Üzemciklus MMA (40°C)
(X=25%) 110 210
(X=60%) 71 135
(X=100%) 55 105

IP23S
Szigeteltségi osztály H
Rádió frekvencia [2402-2480]
Átviteli teljesítmény +8.5
Méretek (hossz/mélység/magasság) 429x172x316

10.3
Tápkábel fejezetben 3x2.5
A hálózati kábel hossza 3
Tápcsatlakozó típusa

igen

Gyártási szabványok

EN IEC 60974-1/A1:2019

EN IEC 60974-3:2019

EN 60974-10/A1:2015

impedancia a nyilvános hálózathoz való csatlakozási pontnál (fogyasztói csatlakozási pont, PCC) nem nagyobb 

* A berendezés megfelel az EN / IEC 61000-3-12 szabványnak.
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