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SUPER MIG 307Si Korrézi6allé és hallé acélok

Besorolas: AWS A 5.9 : ER 307
DIN ISO 14343 -A: G 18 8 Mn

SUPERMIG 307Siegy a G 18 8 Mn/ER 307 (hasonld) tipusu témoér MAG hegeszté huzal, melynek émledéke C-18Cr8Ni6Mn hegesztett
varratot ad. Alkalmas a Ar+2%02 vagy Ar+0.5...5%CO2 tipusu kevert védégazok hasznalatara. SUPERMIG 307Si alkalmas 6tvozetlen
aceélok, ausztenites korrozidallo acélok és héalld acélok hegesztéséhez, illetve hé kezelt és edzett acélok, példaul ballisztikai acélok he-
gesztésére. A megnovelt szilicium tartalom el8segiti a hegfiirdé folyékonysagat, ezaltal a varrat felllete egyenletesebbé valik.

Fegyverzetekhez hasznalt acél, autdiparban t6rténd csatlakozas kilonbdzé acélok kapcsolata esetén,
valamint nehéz poétkocsi, személyszallitod vasuti kocsik hegesztett kotéseihez és vegyeskotésekhez.

C Si Mn Cr Ni Mo Cu S P

0.020 1.20 max 5.00-8.00 17.00-20.00 | 7.00.-10.00 0.30 max 0.30 max 0.03 max 0.03 max

Folyashatar 0,2 N/mm? Szakit6 szilardsag N/mm? Nyulas (%) Utémunka
>420 > 590 > 40 > 100

MIG hegesztés esetén alkalmazhato rovid iv, permetes-, vagy impulzus iv.
Ardvid iv alkalmazasa elénydsebb vékony falu szelvények hegesztésekor,
vizszintes és pozicid hegesztéskor is. A permetes iv esetén ndvekszik a lerakott anyagmennyiség.
Impulzus ivvel valé hegesztés kivald lehetéséget nyujt a valtozé keresztmetszetli anyagok
j6 eredménnyel val6 hegesztéséhez. Az impulzus iv alkalmazasakor 1,2mm huzal atmérénél
lehet elérni annak legnagyobb rugalmassagat.

Aramnem és polaritas: DC (+) Jévahagyasok: CE , DB, Vd TUV
Tarolas: Szaraz, helyen kerllve a nedvességet.
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