MIG/MAG huzalok (GMAW)

Lagyacél huzalok

OK AristoRod 12.50

Rézbevonat nélkiili, ASC bevonatu, G3Si1/ER70S-6 tipusu tomor hegesztéhuzal, 6tvozetlen, gyengén 6tvozott és
finomszemcsés szerkezeti acélok véddgazas fogyoelektrodas ivhegesztéséhez mint példaul, nyomastarté
edények és szénacél hajotestek. Az OK AristoRod 12.50 az ESAB egyedulallo, fejlett fellleti jellemz&kkel (ASC)

Uj szintjére emeli. Az OK Aristorod 12.50 a rézbevonatos tipusokkal szemben, kisebb fiistkibocsatast,
konnyebb el6étolhatosagot, igy stabilabb ivet és kisebb frocskolést biztosit akar nagyobb huzalelétolasi
sebességek és adagolasi tavolsagok esetén is. Ezen tulajdonsagait nagy aramterhelések esetén is megtartja
készonhetden az ASC bevonatnak. Az ASC bevonat emellett jelentésen csokkenti a kopéalkatrészek kopasat
valamint noveli a huzal korréziéval szembeni ellenalléképességét is. Az OK Aristorod 12.50 ESAB Marathon
PacTM csomagolasban is kaphato.

Varratfém besorolasok: EN ISO 14341-A:G 38 3 C1 3Si1, EN ISO 14341-A:G 42 4 M21 3Si1,
ENISO 14341-A:G 42 4 M20 3Si1

Huzalelektroda besorolasok: EN ISO 14341-A:G 3Si1, SFA/AWS A5.18:ER70S-6,
CAN/CSA-ISO 14341:B-G 49A 3 C1 SB, JIS Z3312:YGW 12 (C1)

Approvals: GL 3YS, DNV Il YMS, VdTUV 10052, PRS 3YS, RS 3YMS, ABS 3Y SA, BV SA3YM,
CE EN 13479, CWB B-G 49A 3 C1 S6 (B-G 49A 3 C G6), DB 42.039.29, DNV lIl YMS,
NAKS/HAKC 1.0MM-1.6MM, GL 3YS, JIS YGW12 (C1), LR 3YS H15, PRS 3YS,

RINA 3Y S (C1), RINA 3Y S (M21), RS 3YMS

Approvals are based on factory location. Please contact ESAB for more information.

Alloy Type: Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

Typical Tensile Properties

Condition Yield Strength Tensile Strength Elongation
EN 80Ar/20C0O2 (M21)

As welded 480 MPa 560 MPa 26 %
Stress relieved 15 hr 620 °C | 380 MPa 495 MPa 28 %

EN CO2 (C1)

As welded 450 MPa 540 MPa 25 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value
EN 80Ar/20C0O2 (M21)

As welded 20°C 130 J
As welded -20°C 90 J
As welded -30°C 70J
As welded -40°C 60 J
Stress relieved 15 hr 620 °C 20°C 120 J
Stress relieved 15 hr 620 °C -20°C 90 J
EN CO2 (C1)

As welded 20°C 110J
As welded -29°C 98J
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