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A Sulyossérilés kozvetlen veszélye, illetve veszélyes viselkedésmddok, amelyek sulyos sériiléshez vezethetnek.

w Fontostandcs, amelyet kdvetnikell kisebb sérlilések vagy kdrokozds elkeriilése végett.

@’ MUszakitartalmd megjegyzések a haszndlat megkdnnyitése érdekében.
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1. FIGYELMEZTETES

Miel8ttbarmilyen miveletet végezne a gépen, alaposan olvassa el és sajdtitsa el ennek aleirdsnak a tartalmat.
Ne végezzen olyan maddositdst vagy karbantartdsi tevékenységet, ami nincs elSirva. A gydrtdé nem vdllal
felelGsséget személyi sérlilés vagy anyagi kdr esetén, ha az a leirdsban foglaltak helytelen alkalmazdsa, illetve
alkalmazdsdnak elmulasztdsa miatt kdvetkezett be.

Akezelési utmutatdt dllanddéan a készilék felhaszndldsi helyén kell 6rizni. A kezelési Gtmutato elSirdsain tal be kell
tartaniabalesetek megel8zésére és akérnyezet védelmére szolgdld dltaldnos és helyi szabdlyokatis.

Akészilék izembe helyezésével, kezelésével, karbantartdsdval és dllagmegdvdasdval foglalkozé személyeknek

« megfelelden képzettnek kell lenniik,

« hegesztésiismeretekkel kell rendelkeznitik

« teljesenismerniik és pontosan kévetniik kell ezt a kezelési ttmutatét.

Ha a berendezés haszndlatdval kapcsolatban barmilyen bizonytalansdg vagy nehézség meril fel, konzultdljon
képesitett szakemberekkel.

1.1 Munkakornyezet

Minden berendezést kizdrélag rendeltetésének megfelelS célokra szabad haszndlni a tipustdbldn és/vagy jelen
leirasbanrogzitett médokon, illetve miikodésitartomdnyokon beliil, tovdbbd az orszdgos és nemzetkozibiztonsdgi
eléirdsok betartdsa mellett. A gydrtd dltal kifejezetten rogzitettdl eltéré minden felhaszndldsi médot teljes
mértékben helytelennek ésveszélyesnekkell tekinteni, ésilyen esetekre agydrté nemvdllalsemmilyenfelel§sséget.

Az egység csak ipari kornyezetekben, professziondlis alkalmazdsokban haszndlhaté. A gydrté semmilyen
felel6sséget nem vdllal a berendezés lakéhelyi kdrnyezetben valé haszndlatdval 6sszefliggésben keletkezett
karokért.

Aberendezés-10°C és +40°Ckozotti hdmérsékletli kdérnyezetekben haszndlhaté.

Aberendezés-25°C és +55°C kozottihémérsékletl kérnyezetekben szdllithatd, illetve tdrolhaté.
Aberendezéscsakolyankérnyezetekben haszndlhatd, amelyek mentesek portél, savtdél, gaztél vagy mds korroziv
anyagoktal.

Aberendezésnemhaszndlhaté olyankérnyezetekben,amelyekrelativpdratartalma40°Chémeérsékleten 50%-ndl
magasabb.

Aberendezésnemhaszndlhatéolyankdrnyezetekben,amelyekrelativpdratartalma 20°Chémérsékleten 90%-ndl
magasabb.

Arendszernem haszndlhaté tengerszint feletti2 000 méternél nagyobb magassdgban.

Ne haszndlja ezt agépet csévezetékek fagytalanitdsara.
Ne haszndlja ezt aberendezést elemek és/vagy akkumuldtorok feltoltésére.
Ne haszndlja ezt aberendezést motorok kézibeinditdsdhoz.

1.2 Afelhaszndlék és mds személyek védelme

PR
j?éﬁ
—

Ahegesztésieljardsasugdrzds-, zaj-, hé- ésgdzkibocsdatdsok drtalmas forrdsa. Helyezzen el tlizgatlé védélemezt,
amely védia kornyezé hegesztésiteriiletet a sugaraktdl, szikraktédl ésizzé Ahegesztésiterileten |évé személyeket
figyelmeztesse,hogy ne nézzenek azivbe és gondoskodjanak megfelel§ védelemrdl.

Véddruhdval védje bdérét az ivsugdrtdl, a szikrdktdl és az izzé fémtél. A ruhdzatnak a teljes testet fednie kell,
tovdbbdazlegyen:

- sértetlenésjé dllapotu

- thzdlld

- szigetel§ anyagbdl késziilt és szaraz

- jolilleszkedjen gallérok és felhajtdsok nélkdl

Mindig haszndljon el8irdsoknak megfelelé cipSt, amely erés és vizzdré.
Mindig haszndljon el&irdsoknak megfelel§ kesztylt, amely elektromosan és termikusan szigetelt.

Viseljen oldalvédelemmel és megfeleld szemvédd szlirével (legaldbb NR10 vagy efol6tt) elldtott maszkot.

Mindig viseljen oldalvédelemmel elldtott véd&szemiiveget, kiilondsen a hegesztési salak kézi vagy mechanikai
eltdvolitdsakor.

Ne viseljen kontaktlencsét!
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torvényileg eldirt hatdarértékeket, akkor kilonitse el a munkateriletet, és biztositsa, hogy bdarki, aki a kézelbe

Q Viseljen fulvéddéd, ha a hegesztés kdzben a zajszint eléri a veszélyes tartomdnyt. Ha a zajszint meghaladja a
kerilhet, viseljen filvéd&t vagy flildugot.

Hegesztés kozben az oldalsé burkolatok mindig legyenek zdrt dllapotban. A rendszert tilos barmilyen médon
megvdltoztatni.

Afentleirt évintézkedéseketahegesztésutdnimliveletek végrehajtdsakoristartsabe, mivel salakdaraboklehlés

! Ne érjenhozzd éppen hegesztett elemekhez: aforrésdg sulyos égésisériiléseket okozhat.
kézbenislevdalhatnak az elemekrdl.

ﬂﬁ A :& Munkavégzés vagy karbantartds elétt ellenérizze, hogy a hegesztépisztoly hideg.

i Htéfolyadékesovek szétvdalasztdsa elétt gyéz8djon meg arrdl, hogy a hitéegységet kikapcsolta. A csdvekbdl
kiomlé forré folyadék, abdrégésisériilését vagy megporkdlédését okozhatja.

N————/

EEE——

Legyen kéznél elsésegélynyujtéd készlet.
Az égésiésmdssérilések hatdsdt ne becsilje ald.

A A munkahely elhagydsa elétt tegye biztonsdgossd a teriiletet az esetleges sériilések vagy tulajdoni kdr elkerilése
érdekében.

1.3 G6zok és gdzok elleni védelem

Ahegesztésifolyamat sordn keletkezett g6z6k, gdzok és porok egészségre drtalmasak lehetnek.
Bizonyos korilmények kozott a hegesztés sordn keletkezett g8zok rakkelt8ek lehetnek, illetve veszélyeztethetik a
terhes n6k magzatat.

» Tartsatdvolafejétahegesztéssordnkeletkezett gdzoktdl és gézoktél.

¢« Amunkaterileten biztositson megfelel§ - akdrtermészetes, akdr mesterséges - szell§zést.

* Gyengeszell6zés esetén viseljen maszkot éslégzékésziiléket.

* Nagyonkishelyentorténd hegesztés esetén a munkdt egy kollégdnak felligyelnie kell, aki a kdzelben, de kivil tartézkodik.

* Nehaszndljon oxigéntaszellztetés céljara.

* Gondoskodjon a g&zelszivé miikddésének ellen8rzésérdl. A veszélyes gdzok mennyisége nem haladhatja meg a biztonsagi
szabdlyokban el8irt értékeket.

¢ A g6zok mennyisége és veszélyességi szintje a munkadarab anyagdtdl, a kitdlté fém anyagdtdl, és a hegesztendd
munkadarab tisztitdsdra és zsirtalanitdsdra haszndltbdarmilyen egyéb anyagoktél fligg. Kévesse a gydrtdi utasitdsokban és
amdUszakiadatlapokon megadott utasitdsokat.

* Nevégezzenhegesztéstzsirtalanitd vagy festd dllomds kdzelében.

* Agdzpalackokatkivilvagyjélszell6zé terlileten helyezze el.

1.4 Tlz- ésrobbandsvédelem

=
w Ahegesztésieljdrastiizet és/vagy robbandst okozhat.

¢ Amunkateriletrél és a kornyezd teriiletekrél tdvolitson el minden tlizveszélyes vagy égheté anyagot és targyat.

* Tlzveszélyes anyagoknak a hegesztési terilettél legaldbb 11 méterre kell lennilik vagy azokat megfelels védelemmel kell

ellgtni.

Szikrdk ésizzé anyagrészekkonnyenszérédhatnak meglehetésen messzire, mégkisméretlnyildsokon keresztilis. Kilonosen

figyeljen aszemélyibiztonsdagra és atulajdontdrgyak biztonsdgdra.

* Nevégezzenhegesztésimlveleteket nyomds alatt1évé tartdlyokon vagy azok kdzelében.

¢ Ne végezzen hegesztési mlveleteket zart tartdlyokon vagy cséveken. Hegesztési miveletek kdzben kiilonods figyelemmel
jdarjonelcsovek éstartdlyok esetén, még akkoris, haazoknyitottak, liresek ésalapostisztitdson mentek keresztil. Bdrmennyi
megmaradt gdz, izemanyag, olajvagy hasonlé anyagok okozhatnak robbandst.

*« Nevégezzenhegesztéstolyan helyeken, aholrobbandsveszélyes porok, gdzok, gézék vannakjelen.

* A hegesztés befejezésekor ellendrizze, hogy a fesziltség alatt 1évé dramkoér véletlenll sem keriilhet érintkezésbe a
foldel6korhoz kapcsolt bdrmilyen komponenshez.

¢ Amunkaterilet kdzelébenlegyen tlzoltd eszkdz vagy anyag.
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1.5 Védekezés gdzpalackok haszndlata esetén

Anemesgdzt tartalmazé palackokban tilnyomds van, igy azok felrobbanhatnak, amennyiben a szdllitds, tarolds
éshaszndlatsordn a minimdlis biztonsdagi feltételek nincsenek biztositva.

» Atartdlyokat fliggdleges helyzetben falhoz vagy mds aldtdmaszté szerkezethez kell rogziteni megfelel$ eszkdzokkel ugy,

hogyne délhessenek el és ne Gitkbzhessenek barminek véletlenl.

Szdllitds, Uzembe helyezés kdzben, illetve a hegesztés végén a sapkdt csavarjard aszelep védelme érdekében.

* Netegyekiatartdlytdirektnapsitésnek, hirtelenhémérsékletvdltozdsnak,illetve tilmagasvagy extrémhémérsékleteknek.
Ne tegye kiatartdlyttulalacsony vagy tul magas hémeérsékletnek.

e Tartsa tavol a tartdlyokat nyilt ldngtdl, elektromos ivektdl, hegesztépisztolyoktdl vagy eletrédapuskdktdl, illetve védje a
hegesztés kdzben szétszérddod izzé anyagrészektdl.

» Tartsatdvolatartdlyokathegeszté dramkoroktél és dltaldban elektromos dramkoroktél.

e Tartsatdvol afejéta gdzkiomléstdl, hakinyitja atartdly szelepét.

* Mindigzdrjaelatartdly szelepét ahegesztésimlveletek befejezésekor.

* Sohanevégezzenhegesztésimlveletetnyomds alattlévé gaztartdlyon.

o SUritett levegét tartalmazd tartdlyt soha nem szabad koézvetlenil rdkdtni a gép nyomdscsokkentéjére. A nyomds
meghaladhatja a nyomdscsdkkenté kapacitdsdt, amirobbandshoz vezethet.

1.6 Elektromos dramiités elleni védelem

- 8

} Az dramités haldlosislehet.

» Bekapcsolt dllapotban ne érintse meg a hegeszté berendezés daram alatt 1évd, burkolaton kivili vagy bellli alkatrészeit (a
vdagopisztolyok, a hegesztépiszolyok, a foldelékdabelek, az elektréddk, a vezetékek, a gérgdék és a tekercsek elektromosan
csatlakoztatvavannak a hegeszté dramkoérhoz).

e Szdraz, és a fold- és testpotencidltdl megfelel8en elszigetelt alap és padlézat haszndlatdval biztositsa a berendezés és a
kezel§ védelmét.

* Gy6z6djon megarrdl, hogy arendszer megfeleléen csatlakozik az aljzathoz, és az dramforrds rendelkezik foldvezetével.

* Neérjenhozzdegyszerre kéthegesztépisztolyhoz vagy két elektrédatartdhoz.

* Haelektromos dramitést érez, akkor haladéktalanul szakitsa meg a hegesztési mlveleteket.

1.7 Elektromdgneses terek és zavarok

(( )) A rendszer belsé és kiilsé kabelein dthaladé dram elektromdgneses teret hoz létre, a hegesztékdbelek és a
berendezés kdzelében.

» Az elektromdgneses mez&k befolydsolhatjdk azok egészségi dllapotdt, akik hosszu ideig ki vannak téve azok hatdsainak (a
hatdsokjelenlegsemismertek pontosan).

* Azelektromdgneses mez&k zavarhatjdk bizonyos késziilékek, pl. pacemakerek vagy hallékésziilékek miikodését.
=)

P-. Pacemakerrelrendelkezé személyeknek konzultdlniuk kell orvosukkal, miel6tt hegesztésre vagy.
—

1.7.1 EMC osztdly az szabvdany szerint: EN 60974-10/A1:2015.

AClassBbesoroldstiberendezés megfelelazipariéslakdhelyielektromdgneses kompatibilitdsi kovetelményeknek,

ClassB | beleértve azokat a lakdhelyi teriileteket, ahol az elektromos dramot a lakossdgi kisfesziiltségl elldtérendszer
biztositja.

( \ A Class A besoroldsu berendezéseket nem tervezték olyan lakdhelyi terlileteken valé alkalmazdsra, ahol az

Class A elektromos dramot a lakossdgi kisfesziltségl ellatérendszer biztositja. Az elektromosan vezetett, illetve

kisugdrzott zavarok miatt a Class A késziilékek ilyen helyeken valé alkalmazdsakor eléfordulhat, hogy az
~——— elektromdgneses kompatibilitds nehezen biztosithaté.

Tovdbbiinformdcidkért ldsd a fejezetet: MUSZAKI ADAT TABLA vagy MUSZAKI ADATOK.
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1.7.2 Telepités, haszndlat és a teriilet dtvizsgdldsa

Ezt a berendezést az harmonizdlt szabvdny kdvetelményeivel 6sszhangban dllitottdk eld. EN 60974-10/A1:2015 Besoroldsa:
CLASSA.Azegységcsakiparikoérnyezetekben, professziondlisalkalmazdsokbanhaszndlhaté. Agydrté semmilyen felel8sséget
nem vdllalaberendezéslakdhelyikdrnyezetben valé haszndlatdval 6sszefliggésben keletkezett karokért.

=\ Aberendezést az adott teriileten szakérté személy haszndlhatja, aki ebben a minéségében felelds azért, hogy a
’ﬁ-i] késziléktelepitése éshaszndlata a gydrtdiutasitdsok szerinttorténjen. Elektromdgneses zavar észlelése esetén, a

problémdt afelhaszndlénak kell megoldania, szikség esetén a gydrté miszakisegitségénekigénybevételével.
N———

O
(W) Elektromdgneses interferencia problémdk esetén, a zavart le kell csékkenteni annyira, hogy az mdr ne legyen

dartalmas.
——

elektromdgneses problémdkat, kilonos tekintettel a kozelben 1évé személyek egészségi dllapotdra, példdul

F-' A felhaszndlénak a berendezés telepitése el6tt ki kell értékelnie a koérnyezetben felmerillsé lehetséges

pacemakertvagy hallékésziiléket visel6 személyek esetén.

1.7.3 Halézati aramelldtasi kovetelmények (Lasd a miiszaki adatokat)

A nagy teljesitményigény, illetve a hdlézatbdl felvett primer oldali dram befolydsolhatja az dramelldtds mindségét. Ezért
bizonyos tipusi berendezésekre csatlakoztatdsi korldtok vagy kdévetelmények lehetnek érvényben, pl. a maximdlis
megengedhetd hdlézati impedancia (Zmax) vagy a szikséges minimdlis tdpkapacitds (Ssc) tekintetében, a nyilvdnos
hdlézathoz valé csatlakozds pontjdn (PCC - point of common coupling) (Idsd a miszaki adatokat). A berendezés telepitéjének
vagy felhaszndléjanak a felel8ssége annak ellendrzése, sziikség szerint az elektromos hdlézat Gzemeltetdjével folytatott
egyeztetés alapjdn, hogy a berendezés csatlakoztathaté a hdldézathoz. Zavar esetén sziikségessé vdlhat tovdbbi
oévintézkedések megtétele, pl. ahdlézati tapldalds szlrése.

Szintén fontolérakell venniatdpelldtéd kdbel drnyékoldsdnak lehetéségétis.

Tovdbbiinformdcidkért ldsd afejezetet: MUSZAKI ADATOK.

1.7.4 Akdbelekre vonatkozé évintézkedések

Az elektromdgneses mez8k hatdsdnak minimalizdldsa érdekében, kdvesse az aldbbi utasitdsokat:

* Aholcsaklehetséges, gylijtse egybe és egyltt rogzitse afoldels és a tdpkdabeleket.

* Sohanetekerje akdbeleketsajatteste koré.

* Nehelyezkedjen aféldels és atdpkdbel kozé (mindkettd legyen azonos oldalon).

* Akdbeleket alehetd legrovidebben kell tartani, a leheté legkdzelebb poziciondlva egymdshoz, a talajszinten vagy annak
koézelébenvezetve

* Aberendezést helyezze bizonyos tdvolsdgra ahegesztésiterilettdl.

o Akdbeleket minden mds kdbeltdl tdvol kell tartani.

1.7.5 Foldel6 csatlakoztatds

A hegesztd berendezés minden fémrészének és a kérnyezé terliletnek a foldelését fontoldra kell venni. A foldelést a helyben
érvényesjogszabdlyokszerintkell elvégezni.

1.7.6 Amunkadarab féldelése

Ha a munkadarab elektromos biztonsdgi okok, illetve mérete vagy poziciéja miatt nincs foldelve, akkor a munkadarab
foldelésével csokkentheték az emissziok. Ne felejtse el, hogy a munkadarab foldelése nem névelheti sem afelhaszndlét érintd
balesetveszély, sem mds elektromos berendezés kdrosoddsdnak kockdzatdt. A foldelést a helyben érvényes jogszabdlyok
szerintkell elvégezni.

1.7.7 Arnyékolds

Akornyezetbenlévé mdsberendezések éskdbelek szelektivarnyékoldsa csokkenthetiaz elektromdgnesesinterferencia miatti
problémdkat.
Specidlis alkalmazdsokban ateljes hegeszté berendezés darnyékoldsais felmerilhet.

1.8 IP védettség
IP23S

« AtokozatvédelmetnyUjtaveszélyesrészek kézzelvalé megérintéseellen,valamint 12,5 mmvagyennélnagyobb
méret(iszildrd targyrészek bekertlése ellen

o Atokozatvédett 60°szogben érkezd eséviz ellen.

¢ A tokozat viz bejutdsa dltal okozott veszélyek ellen védett, amikor a berendezés mozgd részei nincsenek
mikodésben.

1.9 Artalmatlanitds
Elektromos késziilékeket ne dobjon ki a normdl szeméttel egyiitt!
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szélé 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és annak a
nemzeti jogszabdlyokkal 6sszhangban torténd végrehajtdsdnak megfeleléen az életciklusuk végére ért
elektromosberendezéseket elkiilonitetten kell gyljteni, és hasznositd és drtalmatlanité kézpontba kell szdllitani. A
berendezés tulajdonosdnak a helyi hatésdgokndl kell informdlédni az engedélyezett gyljtékdzpontokrél. A
hivatkozott eurépaiirdnyelv betartdsdval kedvezé hatdst tesz akornyezet dllapotdra és azemberiegészségreis!
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» Bd&vebbtdjékoztatdsértkeresse felahonlapot.

2. UZEMBE HELYEZES

&

”

¥
=y

€

Atelepitést csak agydrtd dltal felhatalmazott szakérté végezheti.

Telepités kdézben biztositsa, hogy az dramforrds le legyen vdlasztva az elektromos hdldzatrél.

Tobb dramforrds (soros vagy parhuzamos) 6sszekapcsoldsa tilos!

2.1 Felemelés, szdllitds és kirakoddas

* Aberendezésfogantyuvalrendelkezik, kézben torténd szdllitdshoz.

Ne becslilje ald aberendezés sulydt: Idsd a mlszaki adatok kézott.
Afelfiggesztett terhet ne mozgassa személyek vagy vagyontdrgyak felé, illetve felett.
Ne ejtse le aberendezést és ne tegye ki tulzott nyomderének.

2.2 Aberendezés elhelyezése

S

A

Tartsa be akoévetkezé szabdlyokat:

o Biztositsa,hogy aberendezéskezelbszerveiés csatlakozdsaikénnyen elérheték legyenek.
* Ahelyezze elaberendezést nagyon kisméret(i helyeken.
* Nehelyezze aberendezéstavizszinteshez képest 10°-ndl nagyobb délésszogl fellleten.

Aberendezésthelyezze szdraz, tiszta és megfelel8en szell6z6 helyre.

» Védjeaberendezéstomlbesé ésnapellen.

2.3 Csatlakoztatas

RERE =R

Aberendezés tapfesziiltségkdbellel rendelkezik a hdlézathoz valé csatlakoztatds céljdra.
Arendszertdpldlhaté a kévetkez8krél:
* egyfdzisu 230V

Aberendezés mikod&képessége anévleges fesziiltséghez képestlegfeljebb +15% eltérés esetén garantdit.

Személyi sériilés és anyagi kdr elkeriilése érdekében, a kivdlasztott hdalézati fesziiltséget és a biztositékokat, a
berendezés elektromos hdlézathoz térténd csatlakoztatdsa ELOTT ellendrizni kell. Szintén ellendrizze, hogy a
kdbelt olyan aljzathoz csatlakoztatta, amelyik rendelkezik foldeld csatlakozdval.

Aberendezés generdtorrdlis izemeltethetd, amennyiben a stabil tdpfesziltség a gydrtd dltal megadott névieges
értékhez képest +15% hatdrokon belll marad minden lehetséges Gzemi korilmény esetén, akdr a maximdlis
névleges teljesitmény esetén is. Alapesetben egyfdzisi dramforrds esetén kétszeres, hdromfdzisu dramforrds
esetén mdsfélszeres névleges teljesitményl generdtor alkalmazdsdt ajdnljuk az dramforrds tejesitményéhez
képest. Elektronikus vezérlésl generdtorok haszndlata ajdanlott.

Afelhaszndlékvédelme érdekében,aberendezést megfelel§enfoldelnikell. Atdpfesziltség csatlakoztatdsandla
meglévé foldvezetéket (sdrga-zold), a foldel6kontaktussal rendelkezé dugdhoz kell csatlakoztatni. Ezt a sdrga/
zoldvezetéket SOHAnem szabad mdsfesziltséglvezetSkkel egyltthaszndlini.Ellenérizze ahaszndltberendezésen
bellli foldelés meglétét, illetve az aljzatok megfeleld dllapotdt. Csak a biztonsdgi elSirdsok szerint tanusitott
csatlakozédugdkat haszndljon.

Azelektromoscsatlakozdsokatszakképzett, aspecidlis szakmaiés miszakiminésitésekkel rendelkezé technikusnak
kell 6sszeszerelnie, annak az orszdgnak az érvényben 1évé jogszabdlyait betartva, ahol a berendezés telepitése
torténik.
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2.4 Telepités
2.4.1 Bekotés bevontelektréddas (MMA) hegesztéshez

@ Az dbrdnlathato bekotés forditott polaritdst hegesztést eredményez.
Egyenes polaritdst hegesztéshez forditsa meg a bekdtést.

@ Testkdabel csatlakozé
@ Negativ tdpaljzat(-)
@ Elektrédafogé csatlakozds

@ Pozitiv tap aljzat (+)

y,

» Csatlakoztassaafdldel6kapcsotaz dramforrdsnegativaljzatdhoz(-). lllessze be adugédt, majd forditsajobbraaz alkatrészek
rogzitéséhez.

» Csatlakoztassa az elektrédatartdét az dramforrds pozitiv aljzatdhoz (+). lllessze be a dugét, majd forditsa jobbra az
alkatrészekrogzitéséhez.

2.4.2 Bekotés TIG hegesztéshez

@ Testkdabel csatlakozé

(2) Pozitivtap aljzat (+)

@ Hegeszt6pisztoly szerelvény TIG
(4) Faklyaaljzat

@ Gdazcsé csatlakozé

@ Nyomdscsokkenténél

\ y,

» Csatlakoztassaaféldel6kapcsotaz dramforrds pozitivaljzatdhoz(+). lllessze be adugédt, majd forditsajobbraaz alkatrészek
rogzitéséhez.

» CsatlakoztassaaTIGhegesztépisztoly kapcsdtaz dramforrdshegesztSpisztoly aljzatdhoz. lllessze be adugdt, majd forditsa
jobbraazalkatrészekrogzitéséhez.

@ Avéddégdzdram, az dltaldban ahegesztdpisztolyon megtaldlhaté csap segitségével szabdlyozhaté.

» Kiilon kosse be ahegesztépisztoly gdztomldjéta gdzelosztd hdldzatba.
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3. ARENDSZER BEMUTATASA

3.1 Hatsé panel

@ @ 1 (@) Tapkabel

A rendszer elektromos hdlézathoz valé
PS FPIS?' csatlakoztatdsara.
— 0 (2) Be/Kikapcsolé
000 Aberendezés elektromos bekapcsoldsdt vezérli.
OO Két pozicidjavan,"O"ki,illetve"l" be.
[ J
@ Nem haszndlt
@ Nem haszndlt
o
@ L J
@ ®

3.2 Aljzatpanel
p (1) Pozitivtap aljzat (+)

Eljaras MMA: Elektréda hegesztépisztoly

csatlakoztatdsa

EljarasTIG: Foldelé kabel csatlakoztatdsa
@ Negativ tapaljzat(-)

Eljards MMA: Foldelé kabel csatlakoztatdsa

EljardsTIG: HegesztSpisztoly csatlakozds
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by voestalpine

3.3 Ellilsé vezérl6pult

s N

— bohler weding -

by voestalpine N

\ v

@ Energiaelldtds LED

Aztjelzi,hogy aberendezés az elektromos hdlézathoz csatlakozik, és be van kapcsolva.

@ @ Altaldnos riasztdas LED

Védelmikészilékek (pl. hémérséklet védelem)lehetséges beavatkozdsdtjelzi.

@ @ Aktiv teljesitmény LED

Aztjelzi,hogy fesziltség van a kimeneticsatlakozdsokon.

@ Hegesztésieljardas

Ahegesztésieljdrdaskivdlasztdsaraszolgdl.

@ TIGLIFT Starthegesztés
@ F& bedllité foganty

LehetSvé tesziahegesztési dram folyamatos médositdsat.

Ezazdramhegesztés kozben akkorsemvdltozik, haatdpelldtds,illetve ahegesztésifeltételekingadoznak-a
mUszaki adatokndl megadott tartomdnyokon beldl.

Bevont elektrodds (MMA) hegesztésnél a HOT-START és ARC-FORCE funkciok megléte biztositja, hogy az
datlagos kimeneti dram magasabb lehet anndl, mintamibe van dllitva.

Lehetdvé tesziakivdlasztott paraméter bedllitdsdt a grafikonon. Akivdlasztott érték a D1 kijelzén lathatd.

Bevontelektrédds (MMA) hegesztés
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4. KARBANTARTAS

berendezés minden hozzdaférési vagy miikdodtets ajtajdt és burkolatdt bezdrva és zdarolva kell tartani. Arendszert
tilosbdrmilyen médon megvdltoztatni. Figyeljen arra, hogy vezetéképes porne halmozddjonfel aszell6zéracsokon

( / \ Arendszeren a gydrté utasitdsainak megfeleléen kell rendszeres karbantartdst végrehajtani. M(koédés kézben a

“——— vagy azok kézelében.
° \ Karbantartdsitevékenységetcsak kvalifikdlt szakembervégezhet. Arendszerbdrmely alkatrészének jogosulatlan
m személy dltalijavitdsavagy cseréje érvénytelenitiatermékre vdllalt szavatossdgot. Arendszerbdrmely alkatrészét

csak kvalifikdlt szakember javithatja vagy cserélhetiki.

A Minden tevékenység elétt valasszale a tdpelldtdast!

N——

4.1 Az dramforrdsonrendszeresen ellenérizze a kovetkezéket

4.1.1 Sistem

Tisztitsa meg az dramforrds belsejét kisnyomdsu slritett leveg&vel és puha sértekefével. Ellenérizze az elektromos
csatlakozdsokat és a csatlakozékdbeleket.

4.1.2 Hegesztépisztoly-alkatrészek, elektrédatarték és/vagy foldkdbelek
karbantartdsakor vagy cseréjekor:

a0

——

F Ellendrizze akomponens hémérsékletét, és gyéz8djon meg arrdl, hogy az nincs tulhevilve.

L/
Wy AbiztonsdgielSirdsoknak megfelel6en mindig viseljen véd&keszty(t.

/ Haszndljon megfelel§ csavarkulcsokat és szerszdmokat.

4.2 Odgovornost

= Afentikarbantartds végrehajtdsdanak azelmulasztdsa érvénytelenit minden szavatossdgot és mentesiti a gydrtot

EN @ minden felelésség aldl. A gydrté minden felel6sséget elhdrit, amennyiben a felhaszndlé nem koéveti a fenti

IEC utasitasokat. Barmilyen kétség vagy probléma esetén, nyugodtan forduljon a legkdzelebbi tgyfélszolgdlati
kézponthoz.

5. HIBAELHARITAS

Arendszer nem mutat életjelet (z6ld LED nem vildagit)

Hiba oka Megoldds

»

»

»

»

»

Nincs hdlézatifesziltség azelektromosaljzatban.  » Szlikségszerintellendrizze ésjavitsa meg az elektromosrendszert.
Csak szakképzett személytbizzon meg ezzel.

¥

Hibds dugoé vagy kdbel. >

»

¥

Cserélje kiahibds alkatrészt.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

¥

Hdlozatibiztositék kiégett. >

¥

Cserélje kiahibds alkatrészt.

Hibds be/kikapcsold. » Cseréljekiahibds alkatrészt.
» Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkézelebbi.

¥

Hibds elektronika. » Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel akapcsolatota
legkdzelebbi.

Nincs kimeneti teljesitmény (a rendszer nem hegeszt)

Hiba oka Megolddas

» Arendszertulhevilt (hémérsékletiriasztds-sdrga » Kikapcsoldsnélkil varjameg, hogy arendszerleh(iljon.

LED vil&git).

195

HU



HIBAELHARITAS

bohlerwelding

oestalpine

HU

» Nem megfelelé foldcsatlakozds.

» Ahdldzatifesziltségtartomdnyonkivilvan (sdrga

LED vildgit).

» Hibds kontaktor.

» Hibds elektronika.

Nem megfelel6 kimeneti teljesitmény

Hiba oka

» Ahegesztésieljards nem megfelelé kivdlasztdsa

vagy hibds vdlasztékapcsolé.

» Arendszerparaméterek vagy funkciék bedllitdsa

nem medgfeleld.

» Ahegesztésidram dllitasdraszolgdld
potenciométer/enkdder hibds.

» Ahdlézatifesziiltségtartomdnyon kivil van

» Bemenetihdlozatifdazis hidnyzik.

» Hibds elektronika.

Instabil iv
Hiba oka
» Kevésvédégdz.

» Nedvességvanahegesztégdzban.

» Nem megfelel§ hegesztésilizemmad.

Tdl erds frocskolés
Hiba oka

» Nem megfelel§ivhossz.

» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad.

» Kevésvédbégdz.

» Helytelenivszabdlyozds

» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad.

Elégtelen dthatolds
Hiba oka

» Nem megfelel§ hegesztésilizemmaod.

» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad.

» Nem megfelel§ elektroda.

4

Megfelel8en foldelje arendszert.
Lasd a ,Telepités” crészben.

X

»

Biztositsa, hogy a hdlézatifesziiltség az dramforrds szadmdra
megfelelé tartomdnybanlegyen.

Megfelel8en csatlakoztassa arendszert.

Ldsd a,Bekotések” crészben.

x

X

Cserélje kiahibds alkatrészt.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

4

¥

Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

Megolddas

» Vdlassza kiamegfelel6 hegesztésieljardst.

» Torolje (reset)arendszert,illetve ahegesztési paramétereket.

Cserélje kiahibds alkatrészt.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

X

Megfelel8en csatlakoztassa arendszert.
Ldsd a,,Bekotések” crészben.

4

v

Megfeleléen csatlakoztassa arendszert.
Ldsd a,,Bekotések” crészben.

¥

¥

Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkozelebbi.

Megoldds

Allitsa be a gdzaramot.
Ellenérizze, hogy ahegesztSpisztolyon a diffizor ésagdzfavokajé
dllapotbanvan.

X

¥

4

Mindig haszndljon min&ségi anyagokat és termékeket.
Gondoskodjon arrél, hogy a gdzellaté rendszer mindig tokéletes
dllapotbanlegyen.

¥

Koriltekintéen ellenérizze ahegesztésirendszert.
Arendszer megjavittatdsdhoz vegye fel a kapcsolatota
legkdzelebbi.

4

Megoldds

¥

Csokkentse atdvolsdgot az elektréda és a munkadarab kozétt.
CsOkkentse a hegesztésifesziltséget.

¥

Csokkentse ahegesztésifesziltséget.

¥

Allitsa be a gazdramot.
Ellenérizze, hogy ahegesztépisztolyon a diffuzor és a gdzfuvokajé
dllapotbanvan.

¥

No6velje az ekvivalens dramkoriinduktivitds érték bedllitdsat.

¥

X

Csokkentse ahegesztSpisztoly szégét.

Megoldds
» CsOkkentse ahegesztés haladdsisebességét.

» Novelje ahegesztésifesziltséget.

» Haszndljon kisebb dtmérdjl elektroddat.
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» Nem megfelel§ élelSkészités. » Novelje aletorést.

» Nem megfelels foldcsatlakozds. » Megfeleléenféldelje arendszert.
» Ldsda,Telepités” crészben.

v

» Ahegesztenikivant munkadarab tdlnagy. » NOvelje ahegesztésifesziltséget.

Salakzdarvdnyok

Hiba oka Megolddas

» Elégtelentisztasag. » Hegesztéselbttalaposantisztitsale amunkadarabot.

» Elektréda dtmérdje tul nagy. » Haszndljon kisebb atmérdj elektrédat.

» Nem megfeleld élelGkészités. » Noveljealetorést.

» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad. » Csokkentse atdvolsdgotazelektréda ésamunkadarab kdzott.

» Mozgassarendszeresenateljeshegesztésimlveletsordn.

Wolfram zdrvanyok
Hiba oka Megoldds

» Nem megfelel6 hegesztésiizemmaod. » CsOkkentse ahegesztésifesziltséget.
» Haszndljon nagyobb atmérdjl elektrédat.

» Nem megfelelé elektréda. » Mindighaszndljon min8ségi anyagokat és termékeket.
» Gondosanhegyezze kiaz elektroddt.
» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad. » Kerllje el,hogy azelektréda és az olvadékmedence érintkezzenek
egymdssal.
Légzdarvanyok
Hiba oka Megolddas
» Kevésvéddgdz. » Allitsa be agdzdaramot.

» Ellendrizze,hogy a hegesztépisztolyon adiffuzorésagdazfuvékajoé
dllapotbanvan.

Leragadds
Hiba oka Megolddas
» Nem megfelel§ivhossz. » Noévelje atdvolsdgot az elektréda és a munkadarab kézott.
» Novelje ahegesztésifesziltséget.
» Nem megfelel§ hegesztésiizemmaod. » Novelje ahegesztésifesziltséget.
» Novelje ahegesztésifesziltséget.
» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad. » DOntse megjobbanahegesztépisztolyt.
» Ahegesztenikivant munkadarab tdlnagy. » Novelje ahegesztésifesziltséget.
» Novelje ahegesztésifesziltséget.
» Helytelenivszabdlyozds » Novelje az ekvivalens dramkériinduktivitds érték bedllitasat.
Beégések
Hiba oka Megolddas
» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad. » Csokkentse ahegesztésifesziltséget.
» Haszndljonkisebb dtmérdjd elektrédat.
» Nem megfelel§ivhossz. » CsOkkentse atdvolsdgot azelektréda ésamunkadarab kozott.
» CsOkkentse ahegesztésifesziiltséget.
» Nem megfelel§ hegesztésiizemmad. » Lassitsaazoldalirdnyd mozgatds sebességétkitdltés esetén.
» Csokkentse ahegesztés haladdsisebességét.
» Kevésvédbégdaz. » Ahegesztendd anyaghoz megfelel§ gdzokat haszndljon.
Oxiddciék
Hiba oka Megolddas
» Kevésvédbégdz. » Allitsabe a gdzdramot.

» Ellenérizze, hogy a hegesztSpisztolyon a diffuzor és a gdzfuvokajo
dllapotbanvan.
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Porozitas
Hiba oka

» Ahegesztendé munkadarabokra zsir, festék,
rozsdavagy szennyezédés kerilt.

¥

Akitolté anyagra zsir, festék, rozsda vagy
szennyez8&dés kerdilt.

Nedvességtaldlhaté akitéltéanyagban.

Nem megfelel8ivhossz.

Nedvességvanahegesztégdzban.

¥

Kevésvéddégdz.

Melegrepedések
Hiba oka

Nem megfelel6 hegesztésiizemmaod.

Ahegesztendd munkadarabokra zsir, festék,
rozsdavagy szennyez&dés keriilt.

Akitolté anyagra zsir, festék, rozsda vagy
szennyezd&dés kerlilt.

¥

Nem megfelel6 hegesztési izemmad.

Ahegesztenikivant munkadarabok eltéré
jellemz&kkel rendelkeznek.

Hidegrepedések
Hiba oka

» Nedvességtaldlhato akitdltéanyagban.

» Ahegesztendd varratsajdtsdgos geometridja.

6. KEZELESI UTASITAS

Az olvadékmedence tul gyorsanszildrdul meg.
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Megolddas

¥

3

¥

4

v

¥

v

¥

¥

¥

¥

Hegesztés elStt alaposan tisztitsale a munkadarabot.

Mindig haszndljon minéségi anyagokat és termékeket.
Akitdltéanyagot mindig tartsa tokéletes dllapotban.

Mindig haszndljon min&ségi anyagokat és termékeket.
Akitoltéanyagot mindig tartsa tokéletes dllapotban.

Csokkentse atdvolsdgot az elektroda és a munkadarab kézott.
Cs6kkentse ahegesztésifeszlltséget.

Mindig haszndljon minéségi anyagokat és termékeket.
Gondoskodjon arrdl, hogy a gdzelldté rendszer mindig tokéletes
dllapotbanlegyen.

Allitsa be a gazdramot.
Ellenérizze, hogy ahegesztépisztolyon a diffuzor és a gdzfiavokajé
dllapotbanvan.

Csokkentse ahegesztés haladdsisebességét.
Melegitse el6 a hegesztenikivdn munkadarabokat.
Novelje ahegesztésifesziiltséget.

Megolddas

»

»

»

»

»

»

»

Csokkentse ahegesztésifesziltséget.
Haszndljon kisebb dtmérdjl elektrédat.

Hegesztés elStt alaposan tisztitsale a munkadarabot.

Mindig haszndljon min&ségi anyagokat és termékeket.
Akitoéltéanyagot mindig tartsa tokéletes dllapotban.

Amlveleteket ahegesztendd varrat fajtajdnak megfeleld
sorrendben hajtsa végre.

Hegesztés el6tt végezzen felrakdst.

Megoldds

»

»

»

»

»

Mindig haszndljon min&ségi anyagokat és termékeket.
Akitoltéanyagot mindig tartsa tokéletes dllapotban.

Melegitse elé a hegesztenikivdn munkadarabokat.
Végezzen utdlagos hevitést.
Amlveleteketahegesztendd varrat fajtajanak megfeleld
sorrendben hajtsavégre.

6.1 Bevont elektrédds kéziivhegesztés (MMA)

Az élekelbkészitése

Job hegesztési varratok el8dllitdsdhoz tandcsos tiszta felliletekkel dolgozni, amelyeken nincsenek részecskék, oxiddciok,

rozsdanyomok vagy mds szennyez8dések.

Az elektrédakivdlasztdsa

Ahaszndlandé elektréda dtméréje fligg a munkadarab vastagsdgdtél, a poziciétdl, avarrat tipusdtol.
Vastag elektréddk természetesen nagyon magas dramerdésséget igényelnek, ami miatt hegesztés kézben a hétermel&dés is

magaslesz.
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Bevonat tipusa Tulajdonsag Felhasznalas
Rutilos Kénnyen haszndlhatdé Minden poziciéban
Savas Gyorsolvaddsisebesség Sik

Bdzikus Magasvarratminéség Minden poziciéban

Ahegesztési dramerésség megvdlasztdsa

A haszndlt elektréda vonatkozdsdban a hegesztési dramtartomdnyokat a gydrté adja meg, dltaldban az elektréda
csomagoldsdn.

ivbegyujtdsa és fenntartdsa

Az elektromos iv |étrehozdsdhoz az elektréda csicsdval megérintjik a féldkdbelhez kapcsolt munkadarabot. Az ivkistilést
kévetéen gyorsan hatra hlizzuk az elektréddt a normdl hegesztési tavolsagra.

Az ivgyujtds javitdsa érdekében dltaldban magasabb kezdeti dramot adunk, az elektréda csucsa igy hirtelen felheviil, ami
pedigsegitiazivfelépulését (Hot Start).

Az ivkisilés megkezd&dése utdn az elektréda k6zépsd része elkezd megolvadni, és a létrejové kisméretli gombocskéket az
ivfolyam datviszia munkadarab feliiletén lévé olvadékmedencébe.

Az elektréda kiilsé bevonata kézben felhaszndlodik, védégdzzal elldtva az olvadékmedencét, és egyben j6 hegesztési
min&séget biztositva.

Az elektroda és az olvadékmedence kozelsége miatt a megolvadt anyaggdmbok révidzdrat okozhatnak az elektréda és az
olvadékmedence k&zott, ami miatt aziv kialszik és elektréda leragad. Ennek elkeriilésére ideiglenesen tobb hegeszté§dramot
adunk, amimegolvasztja azanyagot akialakulé révidzarlat helyén (Arc Force).

Haazelektrédaleragad amunkadarabra, arévidzdrlatidramota minimdlisra kell csokkenteni(letapadds gdtlds - antisticking).

-

Ahegesztésvégrehajtdsa

A hegesztési pozicid a menetek szamatdél fiiggben
vdltozik. Az elektréddat dltaldban oszcilldlva
mozgatjuk, mégpedigavarratrétegszélein megdllva
annak érdekében, hogy a toltéanyag ne
halmozdédjon fel tulzottan a varrat kzepén.

\ /

Salak eltdvolitdsa

Bevontelektrédds hegesztésnél asalakot minden mivelet utdn el kell tdvolitani.
Asalakotkisméretl kalapdccsal,illetve - ha asalak morzsalékony - kefével lehet eltdvolitani.

6.2 TIG-hegesztés (folyamatosiv)

Leirds

ATIG (argon véddgdzas, volframelektrédds ivhegesztés) eljdrds esetén, elektromos ivkisilés torténik a nem fogyé elektréda
(vegytiszta vagy 6tvozott wolfram hozzdvetblegesen 3370°C olvaddsi ponttal) és a munkadarab kézott. Az olvadékmedencét
nemes gdz(argon)atmoszféravédi.

Az elektréddnak soha nem szabad érintkeznie a munkadarabbal, igy kerililheté csak el, hogy a varratba veszélyes médon
wolfram kerlljon. A hegesztd dramforrdst ezért dltaldban elldtjdk ivgyujté eszkdzzel, nagyfrekvencids, nagyfesziltségl
kistilésthozlétre az elektrédacsticsa ésamunkadarab kozott. Agdz atmoszférdtionizdld elektromos szikrdnak koszonhetéen
ahegesztSivislétrejon az elektréda és a munkadarab kézotti minden érintkezés nélkdl.

Mdsféle inditds is lehetséges, amely cs6kkentett wolfram dtvitellel jar. Az emeléses gyujtds (lift start) nem igényel nagy
frekvenciat, csak egy kezdeti rovidzdr kell hozzd az elektréda és a munkadarab kdzott, mégpedig alacsony dramerdsség
mellett. Azelektrédafelemelésekorazivlétrejon,az dramerdsség pedigndvekednikezd abedllitott hegesztési érték eléréséig.
Ahegesztésivarratvégén, akitoltés mindségénekjavitdsaérdekébennagyonfontos azdramerésségereszkedésének gondos
szabdlyozdsa. Szikséges tovdbbd, hogy a gdz az iv kialvdsdt kovetéen még néhdny mdsodpercig dramoljon az
olvadékmedencére.

Sok Gizemi kérilmény esetén hasznos, ha a hegesztédramra kétféle elébedllitds dall rendelkezésre, amelyek kdz6tt kdnnyen at
lehetvdltani (BILEVEL).
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Hegesztési polaritds
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DCSP - Egyenes polaritdsi egyendram

@ Ez aleggyakrabban haszndlt polaritds, amiaz elektréddn (1) mérsékelt kopdst biztosit, mivel
1 ah670%-aazanddra(munkadarab) koncentrdlédik.
Keskenyebb és mélyebb olvadékmedence érheté el, nagyobb haladdsi sebesség és kisebb
hédtadds mellett.
g /1\~
| DCRP -Forditott polaritdst egyendram
Q) Forditott polaritdssal hegesztiink olyan 6tvozeteket, amelyek a fémekhez képest magasabb
1 olvaddsipontu, hédllé oxid bevonattal rendelkeznek.
Nagy dramer8sségek nem haszndlhatdk, mert az elektréda tulzott kopdsat okozndk.
5 7T\~

Impulzusos DCSP - Egyenes polaritdsud, impulzusos egyendram

Likteté egyendram haszndlatdval - bizonyos lzemi korllmények esetén - jobban
kontrollalhaté az olvadékmedence szélessége és mélysége.

Az olvadékmedencét a csucs impulzusok (Ip) alakitjdak ki, mig az alapdram (Ib) az iv
fenntartdsdat biztositja. Ezzel az izemmdddal hegesztheték vékonyabb lemezek kevesebb
deformdcié mellett, jobb alaktényezd érhetd el, igy kevésbé alakulnak ki melegrepedések és
kisebb a gdzpenetrdcié veszélyeis.

A frekvencia (MF) névelésével az iv sz(ikebbé és koncentrdltabbd, stabilabbd valik, a vékony
lemezek hegesztésének minéségeigy mégtovdbb javithaté.

ATIG hegesztésjellemzéi

ATIG eljdards egyardnt rendkivil hatékony szénacélok és 6tvozott acélok hegesztésére, csdvek elsé hegesztési menetéhez, és
mindenolyan helyzetben, amikor ajé megjelenésfontos.

Egyenes polaritds sziikséges (DCSP).

Az élekelbkészitése

Az éleketgondosanle kell tisztitani és el kell késziteni.

Az elektréda megvdlasztdsa és el6készitése
Ajdnlott tériumos wolfram (2% térium, vorés szinnel jellve) vagy alternativaként cériumos vagy lantdnos elektroddak
haszndlata a kdvetkezd atmérdkkel:

Aramtartomany Elektréda

(DC-) (DC+) (AC) (7] a

3-20 A - 3-20A 0,5mm 30°
15-80 A - 20-30A 1,0mm 30-60°
70-150 A 10-20A 30-80A 1,6 mm 60-90°
150-250 A 15-30A 60-130A 2,4mm 90-120°
250-400A 25-40A 100-180 A 3,2mm 120-150°
400-500A 40-55A 160-240 A 4,0mm 150-180°
500-750 A 55-80A 190-300 A 4,8 mm 150-180°
750-110 A 80-125A 325-450A 6,4mm 150-180°

Az elektroddtkikell hegyezniaz dbraszerint.
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>
Kitolté fém

Akitolté pdlcdk mechanikaijellemzéilegyenek hasonléak az alapanyagokhoz.
Ne haszndljon az alapanyagbdl szdrmazd lemezcsikokat, mivel azok a hegesztés mindségét negativan befolydsold
megmunkdldsiszennyez8déseket tartalmazhatnak.

Véddégaz
Tipikusan tiszta argont (99,99%) haszndlunk.
Aramtartomany Gaz
(DC-) (DC+) (AC) Favéka Aramlés
3-20 A - 3-20A n°4 5-61/min
15-80 A - 20-30A n°5 6-81/min
70-150 A 10-20A 30-80A n°6 7-101/min
150-250 A 15-30A 60-130 A n°7 8-121/min
250-400A 25-40A 100-180 A n°8 10-141/min
400-500 A 40-55A 160-240 A n°8 12-161/min
500-750 A 55-80 A 190-300 A n°10 15-201/min
750-110 A 80-125A 325-450 A n°12 20-251/min
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Elektromos jellemz8k

TERRA 180

Tdpellatds fesziltsége U1(50/60 Hz)
Zmax (@PCC)*

Lassuolvaddsu hdlézatibiztositék
Maximum: bemeneti teljesitmény
Maximum: bemeneti teljesitmény
Teljesitménytényezé (PF)
Hatékonysdagitényezd (u)

Cos o

Max. bemeneti dram I1Tmax
Effektivdaram|1eff

Bedllitdsi tartomdany

Nyitott dramkérifesziiltség Uo

1x230 (£15%)
206
16
8.5
589
0.70
83
0.99
36.8
21.8
3-170
80

U.M.

Vac
mQ

kVA
kW

%

A
A
A
Vdc

*Ezaberendezés teljesitiaz EN /IEC 61000-3-11 elSirdsait, amennyiben a maximdlis megengedett hdlézatiimpedancia a
nyilvdnos hdlézathoz vald csatlakozdsi pontndl (fogyasztdi csatlakozdsi pont, PCC)nem nagyobb a megadott Zmax értéknél.
Nyilvdnos kisfesziiltségl rendszerre torténd csatlakoztatds esetén, a berendezés telepitSjének vagy felhaszndléjdnak a
felelé6ssége annak ellendrzése, szlikség szerint az elektromos hdlézat lizemeltetdjével folytatott egyeztetés alapjdn, hogy a

berendezés csatlakoztathatd a hdlézathoz.

*Aberendezésaz EN/IEC 61000-3-12 szabvdny elSirdsait nem teljesiti. Nyilvanos kisfesziiltségl rendszerre torténd
csatlakoztatds esetén, a berendezés telepitSjének vagy felhaszndléjdnak a felelSssége annak ellendrzése, sziikség szerint az
elektromos hdlézat lizemeltetdjével folytatott egyeztetés alapjdn, hogy a berendezés csatlakoztathaté a hdlézathoz. (Ldsd
az, Elektromdgneses mez8k és zavarok”, ,,EMC készlilék besorolds az EN 60974-10/A1:2015 szerint” részeket).

Munkatényezd

TERRA 180
Munkatényezé (40°C)
(X=35%)

(X=60%)

(X=100%)
Munkatényezé (25°C)
(X=100%)

Fizikaitulajdonsagok

TERRA 180

IPvédettség

Szigeteltségiosztdly

Méretek (hossz/mélység/magassdg)
Tomeg

Tdpkdbel fejezetben

Ahdldézatikdbel hossza

Gydrtdsiszabvdanyok

202

1x230

170
150
120

150

IP23S
H
410x150x330
8.0
3x2.5
2

ENIEC 60974-1/A1:2019
EN 60974-10/A1:2015

U.M.

>

U.M.
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L VOESTALPINE BOHLER WELDING SELCO S.R.L.
S Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY

TERRA 180 | N°

T AN choss

‘- 5A/10.2V - 170A/16.8V
» |7 T T [Xuoeq 45% 60% | 100%

S Uo | I2 | T70A | 160A | 140A
80V | U2 | 16.8V | 16.4V | 15.6V

Z- 5A/20.2V - 170A/26.8V
T T T[Xeea| 35% | 60% | 100%
S Uo | I2 | 1T70A | 150A | 120A

80V | U2 | 26.8V | 26.0V| 24.8V

Do=1- U1 230V [l1max36.8A( 11eff21.8A

50/60 Hz
UK MADE
IP 23 S cA CE [H[ ITALY
—
\ J
9. AZARAMFORRAS TIPUSTABLAJANAK JELENTESE
e N 1 Védjegy
1 2 2 Gydrténeveéscime
3 [ 4 3 Géptipusa
5 | 6 4 Gydriszdm
11 XXX XXXXXXXXX Gydrtdsi év
7 9 5 HegesztSegységjele
12 15 16 17 6 Hivatkozds épitésiszabvdanyokra
8 | 10 13 | 15A | 16A | 17A 7 Hegesztésieljardasjele
14 | 15B | 16B 17B 8 Olyan berendezésekre vonatkozé szimbdlum, amelyek
11 alkalmasak fokozott dramiités veszélyével terhelt
7 9 kérnyezetekben valé miikédésre
12| 15 16 17 9 Y Iy .
8 10 13 | 15A 16A 17A ?gesz Sdaram SIZImI o“u.mo o
10 Névlegesterhelésnélkilifeszlltség
14| 15B | 16B | 17B S o 3 o
11 Max-Min dramtartomdny és a megfelelé konvenciondlis
18 19 20 21 terhelésifesziiltség
12 Megszakitdsos ciklus szimbolum
MADE
22 EE c E [H[ Ty 13 Névlegeshegesztédram szimbdlum

15 Megszakitdsos ciklus értékek

E 14 Névlegeshegesztéfesziltség szimbdlum
16 Megszakitdsos ciklus értékek

\ — o o

17 Megszakitdsos ciklus értékek
CE EU-megfeleldséginyilatkozat 15A Névleges hegesztédram értékek
EAC EAC-megfeleldséginyilatkozat 16A Névlegeshegeszt8dram értékek
UKCA  UKCA-megfelel8séginyilatkozat 17A  Névieges hegesztédaram értékek

15B Konvenciondlisterhelésifesziltség értékek
16B Konvenciondlisterhelésifesziltség értékek
17B Konvenciondlis terhelésifesziltség értékek

18 Tdapelldtdsjele

19 Névlegestdapfesziiltség

20 Maximdlistdpdram

21 Maximum: effektivtdpdram

22 Védelmibesorolds
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